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ALLGEMEINES

Die in den vorliegenden Anweisungen enthaltene Information gilt
nicht nur fur die gewodhnliche Verwendung des Gerats, sondern fur
samtliche Arbeiten, die an ihm vorgenommen werden, sei es zur
praventiven Instandhaltung oder bei Reparaturen und beim Aus-
wechseln von Verschleiliteilen.

Es ist von auBerster Wichtigkeit, stets die im vorliegenden Hand-
buch enthaltenen Sicherheitshinweise zu bertcksichtigen. Im Falle
der Nichtbeachtung kann es zu Korperverletzungen oder Sach-
schaden am Gerat bzw. an der Anlage kommen.

Lesen Sie dieses Handbuch aufmerksam, bevor Sie das Gerat in
Betrieb setzen und wenden Sie sich im Zweifelsfall an unseren
Technischen Kundenservice. Wir geben |hnen gern jegliche Aus-
kunft, die Sie bendtigen.

Bewahren Sie die Handblcher in einwandfreiem Zustand auf. Sie
sollten stets dem Bedien- und Wartungspersonal zuganglich sein.

Stellen Sie ebenfalls das flr die Sicherheit erforderliche Material
bereit: Geeignete Kleidung, Schuhwerk, Schutzhandschuhe und
—brille.

Befolgen Sie stets die lokalen Vorschriften zur Verhitung von Un-
fallen am Arbeitsplatz sowie die Sicherheitsbestimmungen.

SymBOLE

Die sowohl an den Smelzgeraten als auch in diesem Handbuch
verwendeten Symbole stellen die Risikoart dar, der der Benutzer
ausgesetzt ist. Die Nichtbeachtung eines Warnhinweises kann zu
Personenschéaden und/oder Sachschaden an der Anlage fuhren.

Achtung:

Gefahr durch Stromschlage. Die Nichtbeachtung kann zu Verlet-
zungen oder zum Tod flihren.

P> B

Achtung:

Heilke Oberflache, hohe Temperaturen. Gefahr durch Verbrennun-
gen. Warmeschutzausristung verwenden!




Achtung:

System steht unter Druck. Gefahr durch Verbrennungen oder Parti-
kelspritzer. Warmeschutzausristung und Schutzbrille verwenden!

[>

Achtung:

Information fiir die richtige Verwendung der Anlage. Es kann eine
oder mehrere der oben aufgefiihrten Gefahren mit sich bringen und
ist daher zur Vermeidung von Schaden zu beachten.

>

MECHANIK

In die Klebeanlage sind bewegliche Teile eingebaut, die Verletzun-
gen herbeifiihren kénnen. Die Anlage nur bestimmungsgemaf ver-
wenden und niemals Schutzvorrichtungen wahrend des Betriebs
entfernen.

Verwenden Sie die Anlage nicht, wenn die Schutzvorrichtungen
fehlen oder nicht korrekt angebracht sind.

Sichern Sie die Anlage bei Instandhaltungsarbeiten oder Reparatu-
ren durch Ausschalten des Hauptschalters.

ELEKTRIK

Das System arbeitet mit Einphasenwechselstrom (1 ~ N/PE 230 V
50/60 Hz) oder Dreiphasenstrom (3 ~ N/PE 400/230 V 50/60 Hz).

Flhren Sie niemals Arbeiten an der Anlage aus, solange sie unter
Strom steht.

Die Anlage erfordert einen ordnungsgemaflen Erdungsanschluss.

Die Versorgungskabel der Anlage mussen entsprechend dem
Strom und der Spannung ausgelegt sein.

Die Kabel sind in regelmafigen Abstanden auf Quetschstellen, Ver-
schleil® bzw. Risse zu uUberprifen. Beim Verlegen der Kabel sind
Stolper- und Sturzgefahren zu vermeiden.

Obwohl die Anlage die Anforderungen gemall EMV erfillt, raten
wir von der Benutzung von Geraten mit hoher Sendestrahlung, wie
z.B. Mobiltelephonen oder Schweillgeraten in der Nahe der Anlage
ab.

Achtung:

Nach Unterbrechung der Energiezufuhr kann noch eine Restspan-
nung vorhanden sein. Warten Sie mindestens 10 Minuten bevor
Sie an elektrischen Komponenten arbeiten.

A




HybrAULIK

Da es sich um ein System handelt, das unter hohem Druck steht,
sind die entsprechenden Vorsichtsmassnahmen zu ergreifen.

Die Anlagen sind mit einem automatischen System zur Druckentla-
stung ausgestattet. Trotzdem ist vor Ausfiihrung jeglicher Arbeiten
sicherzustellen, dass der Schmelzklebstoffkreis vollig drucklos ist.
Erhohtes Risiko durch heil3e Partikelspritzer mit entsprechender
Verbrennungsgefahr!

AuRerste Vorsicht mit dem Restdruck, der beim Erkalten des
Schmelzklebstoffes in den Schlauchen verbleiben kann. Wenn die
Austritts6ffnungen nicht geschlossen sind, kann es beim erneuten
Erhitzen zu Partikelspritzern kommen.

HEIzZELEMENTE

Die gesamte Anlage arbeitet bei Temperaturen von bis zu 200 °C
(392 °F). Verwenden Sie geeignete personliche Schutzausristung
(Bekleidung, Schuhwerk, Handschuhe, Schutzbrille), die die ge-
fahrdeten Korperteile vollstandig bedecken.

Es ist zu berlicksichtigen, dass auf Grund der hohen Betriebstem-
peraturen die Warme nicht sofort abklingt, wenn die Stromversor-
gung abgeschaltet wird. Der Klebstoff kann immer noch sehr heil3
sein, selbst wenn er schon fest ist.

Im Fall von Verbrennungen den Bereich sofort mit sauberem kal-
tem Wasser kiihlen! So schnell wie méglich den Werksarzt oder
das nachstgelegene Krankenhaus aufsuchen! Versuchen Sie nicht,
den Klebstoff von der Haut zu entfernen!

LARM

Der Larmpegel der Anlage liegt weit unter dem zulassigen Larm-
pegel (<70 dB(A)). Daher handelt es sich hier nicht um ein spezifi-
sches Risiko, das zu bertcksichtigen ware.

MATERIALIEN

Die ‘BUHNEN-Systeme sind zur Verwendung mit Schmelzklebstof-
fen bestimmt. Sie dirfen nicht mit anderen Materialarten verwendet
werden. Verwenden Sie insbesondere keine Losungsmittel, die zu
Personenschaden oder Schaden im Inneren des Systems fiihren
kann.

Es sind ausschlieBlich ‘BUHNEN'-Originalkomponenten bzw. —Er-
satzteile zu verwenden, da nur sie den einwandfreien Betrieb und
die optimale Leistung des Systems garantieren.



Hinsichtlich der Verwendung des Klebstoffs sind die in den Tech-
nischen Daten- und Sicherheitsblattern aufgefiihrten Vorschriften
des Herstellers zu beachten. Dabei ist besondere Aufmerksamkeit
auf die empfohlene Arbeitstemperatur zu richten, um einen Giite-
verlust und das Verbrennen des Klebstoffs zu verhindern.

Der Arbeitsbereich ist ausreichend zu luften, damit die entstande-
nen Dampfe abziehen kénnen. Das Einatmen dieser Dampfe tGber
einen langeren Zeitraum hinweg ist zu vermeiden.



In dieser Betriebsanleitung finden Sie Information iber Installation,
Anwendung und Instandhaltung der Klebstoff-Schmelzgerate der
Baureihe ‘HB 6000 connect von ‘BUHNEN’.

Die Baureihe ‘HB 6000 connect umfasst die Serie der Klebstoff-
Schmelzgerate mit 5, 10, 20 und 35 Liter-Tank.

Die meisten Fotografien und Zeichnungen in dieser Betriebsanlei-
tung beziehen sich auf das Schmelzgerat ‘HB 6000 connect’ mit

5 I-Tank. Dieses Modell wurde flr die Erstellung dieser Betriebsan-
leitung als Referenz verwendet, da seine Hauptmerkmale mit Aus-
nahme des Tankinhalts und der Anschlussausgange mit den Gbri-
gen Modellen der Baureihe ‘HB 6000 connect Ubereinstimmen.
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BESCHREIBUNG

Die ‘HB 6000 connect—Gerate sind fir die Verwendung mit Schlau-
chen und Auftragskopf von ‘BUHNEN fiir das Auftragen von
Schmelzkleber ausgelegt. In ihren verschiedenen Varianten — Rau-
penauftrag, Flachenauftrag oder Spiralsprihauftrag — decken sie
einen weiten Anwendungsbereich ab und sind aulerst vielseitig auf
allen Markten, in denen sie im Einsatz sind. ausgelegt.

BETRIEBSARTEN

Die Anlagen der Serie ‘HB 6000 connect kénnen in den nachfol-
gend dargestellten Betriebsarten verwendet werden:

Betrieb

Der Schmelzer halt die Komponenten auf der im Display
angezeigten und als Sollwert eingegebenen Temperatur. Die
Pumpe bleibt aktiviert im Wartezustand, bis durch das Offnen
einer oder mehrerer Auftragskopfe eine Verbrauchsanforderung
anliegt.

Standby

Das Schmelzgerat verbleibt im Ruhezustand, wobei die
Temperatur der Komponenten bei einem (programmierbaren)
Wert unterhalb des eingestellten Wertes liegt. Die Pumpe bleibt
deaktiviert.

Alarm
Der Schmelzer erkennt einen Betriebsfehler und gibt eine
entsprechende Meldung aus. Die Pumpe bleibt deaktiviert.

Aus

Das Schmelzgerat bleibt ausgeschaltet. Die Komponenten
werden nicht beheizt und die Pumpe ist deaktiviert. Allerdings
bleiben die Strom- und Luftversorgung vom Netz erhalten.



Schmelzgerdt HB 6000 connect

Einfiihrung

IDENTIFIZIERUNG DER ANLAGE

Wenn Sie Ersatzteile bestellen oder Hilfe bei unserem Technischen
Kundenservice anfordern méchten, geben Sie bitte das Modell und
die Seriennummer |hrer Anlage an.

Diese Daten sowie weitere technische Information finden Sie auf
dem Typenschild seitlich an der Basis der Anlage.

Seite 2-3



Einfiihrung

Schmelzgerdt HB 6000 connect

HAUPTKOMPONENTEN

1.

N o o o

Steuerkarte auf der
Vorderseite

Zugangstur zum elektro-
pneumatischen Bereich und
fur Filterwechsel

Deckel Leimbehalter
Luftdruckregler Pumpe
Luftdruckmesser

Typenschild

Hauptschalter und Elektro-
anschluss

8. Verteiler Schlauch-
anschliisse
(6 Hydraulikanschliisse)

9. Elektroanschlisse
Schlauch - Auftragskopf

10. Druckluftanschluss
(max. 6 bar)

11. Baugruppe Filterkopf
mit Entllftung

Seite 2-4



STEUERKARTE KOMPONENTEN
Touchscreen

Zentrale Ampel-LED (Grln, gelb, rot)
Rote LED Gerat ,Pumpen OFF*
Rote Taste ,Start/Stopp Pumpe*

Ein-/Aus-Drucktaster des Bildschirms

2

Grune LED Gerat eingeschaltet




Einfiihrung Schmelzgerdt HB 6000 connect

AuTomATISCHE KLEBSTOFFBEFULLUNG KOMPONENTEN
(OPTIONAL)

ALLGEMEIN
Flexibles Beladungsrohr

Drehverschraubung

Entladungsfilter

Ladefuhler

Deckel Leimbehalter und Sensor geschlossener Deckel
Druckluftschlauch zum Saugrohr

Elektrisches Ladeventil

© N oo R~ 0 Dd =

Luftversorgung Netzluft (max 6 bar)

9. Anschlusskasten

10. Empfindlichkeitseinstellung des Ladereglers
11. Stecker Sensor und Stromversorgung

12. Druckluftrittler

13. Ansaugstutzen-Mindung

14. Lufteinspeise-Rohr

i ..’_::_'.uuursl.@h'u!l
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ZUBEHOR FUR DIE OPTIONEN DER BAUREIHE
HB 6000 conNEcT

Wurden bei der Konfiguration des Gerats einige der verschiedenen
Optionen gewahlt, muss gesondert folgendes Zubehor erworben
werden:

Option automatische Klebstoffbefiillung

Die automatische Klebstoffbeflillung muss gesondert bestellt wer-
den und ist fir die Gerate mit 5, 10, 20 und 35 | gleich.

Option Signalleuchte

Die Signalleuchte muss gesondert bestellt werden. Es besteht die
Wahl zwi- schen einer farblosen Signalleuchte fur niedrigen Fall-
stand (weil) und einer Signalleuchte fur niedrigen Fullstand und
Temperatur i.O. (griin). Beide sind fur alle Gerate gleich.

Option VP

Das Proportionalventilsystem VP muss gesondert bestellt werden.
In beiden Fallen ist es flr alle Gerate gleich.

OPTIONALE AUSSTATTUNG

Um den Funktionsumfang der Schmelzgerate zu vergréfern, kon-
nen die Gerate mit folgenden Elementen ausgestattet werden:

e Erkennungssystem niedriger Fiillstand von geschmolzenem
Klebstoff mithilfe eines Schwimmers oder kapazitiven
Messfuhlers.

¢ Adapterplatte fiir friihere Gerate. Zur Anpassung der
friheren Gerate HB 6040, HB 6080 und HB 6160 und der
aktuellen Gerate HB 6050 connect, HB 6100 connect und HB
6200 connect.



Einfiihrung Schmelzgerdt HB 6000 connect

Diese Seite enthalt keinen Text.
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Achtung:
A Die Schmelzgerate sind mit moderner Technologie ausgeristet

und bergen bestimmte Gefahren in sich. Arbeiten, Installation oder
Reparatur der Anlagen dirfen nur von geeignetem Personal mit
ausreichender Schulung und Erfahrung vorgenommen werden.

VORBEREITUNGEN

Die Schmelzgerate der Serie ‘HB 6000 connect werden mit den zu
ihrer Installation erforderlichen Komponenten geliefert. Allerdings
sind bestimmte Komponenten von dem Benutzer selbst in Abhan-
gigkeit vom Standort und den Anschllissen einer jeden einzelnen
Installation bereitzustellen.

* Ankerschrauben des Schmelzgerats

* Anschlusskabel an das Stromnetz

*  Luft- und Anschlussleitung an das Druckluftnetz

* Mehrleiterkabel fur Elektrofunktionen der externen Steuerung
+  Wahlweise Gasentliftungssystem

VORAUSSETZUNGEN FUR DIE INSTALLATION

Vor der Installation eines Schmelzgerates der Serie

‘HB 6000 connect ist sicherzustellen, dass der dafiir vorgesehene
Platz den Aufbau, Anschluss und die Verwendung des gesamten
Systems zulasst. Auch ist zu prufen, dass die Strom- und Luftzu-
fuhr den Erfordernissen des zu installierenden Schmelzgerats ent-
spricht.

x
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ZeichnungsmaR Beschreibung AbmafRe
A Lange des Gerates bei gedffneter Tur HB 6050 connect 588 mm
HB 6100 connect 671 mm
HB 6200 connect 671 mm
HB 6350 connect 742 mm
B Geréatebreite HB 6050 connect 339 mm
HB 6100 connect 339 mm
HB 6200 connect 383 mm
HB 6350 connect 435 mm
(o4 Geratehdhe HB 6050 connect 481 mm
HB 6100 connect 481 mm
HB 6200 connect 526 mm
HB 6350 connect 673 mm
D Geratehdhe bei gedffnetem Deckel HB 6050 connect 628 mm
HB 6100 connect 760 mm
HB 6200 connect 875 mm
HB 6350 connect 1067 mm
E Lange des Gerates bei verschobenem Schaltschrank HB 6050 connect 838 mm
HB 6100 connect 921 mm
HB 6200 connect 921 mm
HB 6350 connect 992 mm
STROMVERBRAUCH

Beim Aufbau eines Schmelzgerats der Serie ‘HB 6000 connect ist
der Gesamtverbrauch der Anlage einschliesslich des Verbrauchs
der Schlduche und der installierten Auftragskdpfe zu berlcksichti-
gen.

Vor dem Anschliessen ist zu prifen, ob die Spannung, an die das
Schmelzgerat angeschlossen werden soll, mit der auf dem Typen-
schild angegebenen Spannung tbereinstimmt.

Uberpriifen Sie, ob ein guter Erdanschluss der Anlage vorhanden
ist.

Warnung

Gefahr durch Stromschlag. Obwohl das Gerat noch nicht einge-
schaltet ist, liegt Spannung an den Eingangsklemmen an. Dies
kann bei Arbeiten im Inneren der Anlage eine Gefahr darstellen.

Die ‘HB 6000 connect’ — Schmelzgerate sind mit einem verriegel-
baren Hauptschalter zu installieren, der das Gerat von der Span-
nung trennt. Zum Schutz gegen Uberlastung und Kurzschlisse ist
ein entsprechender Leitungsschutz vorzusehen, und als Personen-
schutz gegen Masseschlisse ist ein Fehlerstrom-Schutzschalter
(FI) einzubauen.

Die Leistung dieser Schutzeinrichtungen ist in der Tabelle im Ab-
schnitt ‘Anschluss an das Stromnetz’ aufgefuhrt.



DRUCKLUFT

Fur die Installation von Schmelzgeraten der Serie

‘HB 6000 connect’ ist das Vorhandensein eines Druckluftnetzes mit
trockener, 0Ol- und fettfreier Luft bei einem Hochstdruck von 6 bar
erforderlich.

Die interne Pneumatikausstattung der Schmelzer arbeitet ab einem
Druck von min. 0,5 bar. Ein Druck unterhalb dieses Wertes fuihrt zu
regelwidrigem Betrieb mit Unterbrechungen.

Der Luftverbrauch ist von den Arbeitswegen des Pumpenzylinders
abhangig und diese hangen wiederum vom Kleberverbrauch beim
Auftragen ab. Daher ist es erforderlich, den Verbrauch von Fall zu
Fall abzuschatzen. Allgemein kann als Hochstwert ein Verbrauch
von 40 - 50 I/min bei 6 bar Druck und maximaler Pumpengeschwin-
digkeit angegeben werden.

WEITERE FAKTOREN

Bei der Installation der Schmelzgerate der Serie ‘HB 6000 connect
sind weitere Punkte praktischer Art zu berticksichtigen:

*  Zum bequemen Beflillen der Anlage sollte die Einflll6ffnung
stets leicht zuganglich sein.

» Das Schmelzgerat sollte so aufgestellt werden, dass das Dis-
play auf der Vorderseite, auf dem die Temperaturen und even-
tuellen Alarme angezeigt werden, problemlos einzusehen ist.

+  Soweit wie mdglich unnétig lange Schlauche vermeiden, die zu
einem hohen Verbrauch an elektrischer Energie und zu hohen
Druckverlusten fihren.

» Das Schmelzgerat nicht neben leistungsstarken Heiz- bzw.
Kihlquellen aufstellen, weil der Betrieb dadurch negativ beein-
flusst werden kann.

* Vibrationen des Schmelzgerats sind zu vermeiden.

* Den einfachen Zugang zu den Instandhaltungsbereichen si-
cherstellen (Filter, Ablassventil, Behalterinneres usw.).)

AUSPACKEN

Vor der Installation das Schmelzgerat von der Palette nehmen und
auf eventuelle Beschadigungen oder Briiche Uberpriufen. Gleich
welcher Schaden, einschlieRlich an der dul3eren Verpackung, ist
Ihrem ‘BUHNEN'-Vertreter oder dem Hauptbiiro mitzuteilen.



INHALT

Die Versandverpackung des Schmelzgerates der Serie

‘HB 6000 connect kann mitbestellte Zusatzkomponenten enthalten.
Wenn dies nicht der Fall ist, enthalt die Lieferung des Schmelzge-
rates folgende Standardkomponenten:

* Betriebsanleitung
* Garantiekarte
» Schlauchverschraubungen

* Anschlusssatz fir Ein-/Ausgange

BEFESTIGUNG DES GERATES

Die Montage erfolgt tber die dafir vorgesehenen Bohrungen in der
Unterbauplatte unter Verwendung von M8-Schrauben.

Als Option fur die ,HB 6000 connect‘-Serie stehen Unterbauplatten
zur Verfligung, die kompatibel sind mit dem Bohrbild der Vorgan-
gerserien. Die vier Bohrungen fir M8-Schrauben zur Befestigung
der Grundplatte markieren und bohren. Die Bohrungen kdnnen in
Abhangigkeit von dem Maschinenbett als Gewinde oder Durch-
gangsbohrung ausgefihrt werden.

Achtung

Stellen Sie sicher, dass das Maschinenbett, an dem die Grundplat-
te befestigt werden soll, nivelliert ist, keine Vibrationen aufweist
und das Gewicht des Equipments plus der Gesamtlast des Behal-
ters tragen kann. Nach der Befestigung der Grundplatte auf dem
Maschinenbett das Schmelzgerat auf die Platte montieren.




Schmelzgerdt HB 6000 connect

Installation

STROMANSCHLUSS

Die Schmelzgerate der Serie ‘HB 6000 connect kénnen je nach Ver-
brauchsleistung auf zwei verschiedene Arten an das Stromnetz ange-
schlossen werden:

« 1 Phase 230 VAC
¢« 3 Phasen 400 VAC mit Nullleiter

In allen Fallen ist ein guter Erdanschluss erforderlich.

Die Verbrauchswerte, entsprechend dem jeweiligen Schmelzgerat
und der Konfiguration der Ausgange, sind der beigefiigten Tabelle
zu entnehmen. Aufgrund des hohen Stromverbrauchs empfehlen
wir eine Stromversorgung 3-phasig 400 V AC mit Nulleiter.

Achtung:

Gefahr durch Stromschlage. Die Nichtbeachtung kann zu Verlet-
zungen oder zum Tod fiihren.

Die Tir des Elektroschranks so weit wie mdglich 6ffnen. Das Lei-
stungskabel (max. @18mm) durch die Kabeldurchfiihrung (P) fiih-
ren und an der Innenverankerung befestigen. Dabei darauf achten,
dass das Kabel bis zum Stecker der Leistungskarte reicht, wo es
installiert wird.

Jede Ader des Leistungskabels an ihrem entsprechenden Ort am
Stromeingangsstecker der Leistungskarte anschlie3en.

Die Anschlussleistung der Gerate ist in ihr Typenschild eingraviert.

o T
G W ‘

Gerat Anzahl Ausgénge 1 Phase 3 Phasen
230 VAC (") 400 VAC (")

HB 6050 connect 2 25.65A 10.00A

4 27,00 A 15.65A

6 27,00 A 23.48A
HB 6100 connect 2 - 14.35A

4 - 15.65A

6 - 23.48A
HB 6200 connect 2 - 16.52 A

4 - 16.52 A
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Gerat Anzahl Ausgénge 1 Phase 3 Phasen
6 - 23.48 A

HB6350 connect 2 - 18,70 A
4 - 26,52 A
6 - 27,00 A

Maximale Anschlussleistung fur jedes Paar Schlauch-Auftragskopf:
1.800 W

(") Der maximal zuldssige Strom fiir die Verbindung betragt

27 A pro Phase. In der obigen Tabelle ist der maximale Strom an-
gegeben, wenn die héchstmogliche Leistung genutzt werden soll.
Es muss in jedem Fall die zu installierende Leistung geschatzt wer-

den, um einen geeigneten Anschluss auswahlen zu kénnen.

3/N ~ 400V 50/60Hz + PE (Beschrankt auf HB 6350 connect)
3 ~ 230V 50/60Hz + PE (Anschlussklemmen10 mm?)

PNEUMATIKANSCHLUSS

Vor dem Anschluss der Luftversorgung an das Schmelzgerat den
Druckregler vollstandig schlieRen. Dazu die Mutter des Reglers

(am Untergestell neben dem Manometer) mit einem 5 mm Sechs-
kantschlissel gegen den Uhrzeigersinn bis zum Anschlag drehen.

Das Werksluftnetz (max. 6 bar) Giber einen Schlauch mit 8 mm
AuRendurchmesser an den Eingang des Schmelzgerates an-
schlielen. Dazu ist die Anlage mit einem Schnellanschluss ausge-

stattet.

Die Luftzufuhr 6ffnen und den Druckregler im Uhrzeigersinn dre-
hen. 1 bar Druck ist ausreichend, um das Funktionieren der Pumpe
zu prifen.

Die Pumpe funktioniert nicht und das Manometer zeigt 0 bar an,
solange das Schmelzgerat und die angeschlossenen Schlauche
und Auftragskopfe ihre Arbeitstemperatur noch nicht erreicht ha-
ben.

Nach Uberpriifung des einwandfreien Betriebs der Pumpe kdnnen
Sie den gewiinschten Arbeitsdruck einstellen.

Auf dem Manometer wird sowohl der Luft- wie der Kleberdruck an-
gezeigt, mit einem Verhaltnis von 1:13,6 (Luft/Kleber).




ANSCHLUSS VON SCHLAUCHEN UND AUFTRAGSKOPFEN

Die Schmelzgerate der Serie ‘HB 6000 connect verwenden
‘BUHNEN — Standardkomponenten.

Bis zu sechs Schlauche sind anschlielbar.

Achtung:

Beim Anschluss von Schlauch- und Pistolen-Abgéngen priifen,
dass die angeschlossene Leistung nicht die maximal zuldssige
Leistung pro Abgang Ubersteigt.

Die Schmelzgerate der Serie ‘HB 6000 connect sind mit einem
Hydraulikverteiler mit maximal 6 moglichen Abgangen ausgestattet.
Die Schlauche gemaf der Nummerierung auf der Zeichnung sach-
gemal an den Verteiler anschliel3en.

Vorsichtsmalnahmen:

*  Zur ldentifizierung muss jeder Schlauch-Pistole elektrisch an
den Stecker mit derselben Nummerierung wie der benutzte
Ausgang angeschlossen werden.

* Verwenden Sie vorzugsweise 45° oder 90° Anschlussstutzen,
um den Platzbedarf fiir die Schlauche so weit wie moglich zu
reduzieren. Gerade Anschlussstutzen bilden sehr kleine Kriim-
mungsradien, die zum Bruch im Inneren des Schlauches fiih-
ren kdnnen.

+ Die Blindstopfen, die vom Verteiler zum Anbringen der Schlau-
che entfernt werden, gut aufbewahren. Wenn spater ein
Schlauch entfernt wird, werden sie wieder bendtigt.

* Den Elektroanschluss von Schlauchen und Auftragskdpfen bei
abgeschalteter Anlage ausfiihren. Andernfalls kénnen Defekte
auftreten.

PARAMETERFESTLEGUNG

Nach der Installation des Schmelzgerates und ihrer Komponenten
muissen die entsprechenden Arbeitsparameter fir die konkrete An-
wendung festgelegt werden.

Unter den verschiedenen Parametern ist es unerlasslich, die Werte
fur die Solltemperaturen eines jeden angeschlossenen Elements
und den Alarmwert wegen Ubertemperatur festzulegen. Es kénnen
weitere Parameter (wdchentliche Ein- und Ausschaltzeiten oder
Standby-Temperaturwert) in fortgeschrittenen Systemen festgelegt
werden, obwohl die vom Hersteller vorgegebenen Werte ausrei-
chen sind.

Siehe Kapitel 4, Anwendung zur Konfiguration dieser Parameter.



ExTERNE EIN- UND AUSGANGSSIGNALE

Anhand der Ein- und Ausgangssignale (Input/Output) ist das
Schmelzgerat in der Lage, einfach und direkt mit der Hauptmaschi-
ne zu kommunizieren.

Folgende Signale kdnnen fir die Kommunikation mit der Hauptma-
schine verwendet werden:

Typ @ Beschreibung Klemme/
Steckverbinder

ON/OFF extern
Bei geschlossenem Kontakt wird das Gerat eingeschaltet; bei gedffnetem
Kontakt wird es ausgeschaltet

Wartung ON/OFF extern

Bei geschlossenem Kontakt wird die Funktion ,Wartung” aktiviert; bei getffnetem
Kontakt wird sie deaktiviert und das Gerat kehrt in den Zustand zurtick, der von
den restlichen Signalen des Gerats vorgegeben wird.

Pumpvorgang ON/OFF extern Klemme
Bei geschlossenem Kontakt wird der Pumpvorgang aktiviert (sofern die XDI1.1/XDI1.2
entsprechenden Bedingungen gegeben sind); bei gedffnetem Kontakt wird er XDI2.1/XDI2.2
deaktiviert.
, Betriebsbereitschaft (Auto Standby - OFF) Steckverbinder auf

Eingang | kontakt fiir das Steuersignal der Betriebsbereitschaft zum Umschalten des der HMI-Karte ©
Gerats in den Standby-Modus und zum Ausschalten®. DI3
Kommunikation ON/OFF
Bei geschlossenem Kontakt wird die Kommunikation aktiviert (Modbus/Profibus);
bei gedffnetem Kontakt wird sie deaktiviert. Die Verwendung der Signale des
Gerats muss aktiviert sein®.
Inhibition von Zonen
Eingange zur Steuerung der Inhibition von Zonen. Das Gerat verfligt Gber Steuerkarte Temperaturen
8 Kontakte zur Inhibition von 8 programmierbaren Zonengruppen®. Bei X21 (Signale 1 bis 4)
geschlossenem Kontakt wird die jeweilige Gruppe inhibiert (ausgeschaltet); X9 (Signale 5 bis 8)

bei gedffnetem Kontakt wird die Inhibition der jeweiligen Gruppe deaktiviert
(eingeschaltet).

(1) Siehe Punkt 4 ‘Verwendung/Menu Einstellungen/Konfiguration von Ein- und
Ausgangssignalen’. In Abhangigkeit von den im Gerat installierten Optionen werden
einige Eingange nicht im Menl angezeigt.

(2) Siehe Punkt 4 ‘Verwendung/Menu Aufheizen/ Auto Standby - OFF’.

(3) Siehe Punkt 4 ‘Verwendung/Menu Einstellungen/Weitere Konfigurationen’.

(4) Siehe Punkt 4 ‘Verwendung/Menu Aufheizen/Inhibitionen’.

(5) Anschlisse gemal den auf dem Gerat installierten Optionen verfiigbar.




Schmelzgerdt HB 6000 connect Installation

Typ ™ Beschreibung Klemme/
Steckverbinder

Temperatur OK

Wahrend der Aufheizphase: Kontakt zur Anzeige, dass alle Temperaturen der
Anlage einen Wert erreicht haben, der 3 °C unter dem Sollwert liegt (und die
Verzégerungszeit abgelaufen ist).

Wahrend des normalen Betriebs: Kommunikation, dass sich der Ist-
Temperaturwert nicht unter oder Gber den programmierten Alarmwerten befindet.

Niedriger Fillstand
Kontakt zur Anzeige, dass der Klebstoff im Tank den Mindestfiillstand erreicht

Klemme
hat XD03.1/XD03.2
Ausgang | Fehler XD04.1/XD04.2
Kontakt zur Anzeige, dass sich das Gerat im Fehler-Modus befindet. |
Pumpvorgang aktiviert Steckverbinder z(a;f der
Kontakt zur Anzeige, dass die Pumpe des Gerats in Betrieb ist. HMI-Karte

DO2
Fiillstand nein OK (Signalleuchte)

Kontakt, der das Signalleuchte aktiviert dass der Klebstoff im Tank den
Mindestfiillstand erreicht hat.

(1) Siehe Punkt 4 ‘Verwendung/Meni Einstellungen/Konfiguration von Ein- und
Ausgangssignalen’. In Abhangigkeit von den im Gerat installierten Optionen werden
einige Ausgange nicht im Menu angezeigt.

(2) Anschlisse gemaf den auf dem Gerat installierten Optionen verfiigbar.
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Installation

Schmelzgerdt HB 6000 connect

VERBINDUNG VON EXTERNEN EIN- UND AUSGANGEN

Warnung

Stromschlaggefahr. Unaufmerksamkeit kann zu Verletzungen oder
zum Tode flihren.

1. Stromversorgung des Gerats unterbrechen.

2. Vordertur des Schaltschranks 6ffnen, dazu die Befestigungs-
schraube 1/4-Umdrehung drehen.

3. Signalkabel (max. @ 14 mm) Uber die hintere Kabeldurchfiih-
rung des Gerats (P) einfliihren und an der inneren Verankerung
befestigen. Dabei darauf achten, dass das Kabel bis zu den

entsprechenden Klemmen reicht.

4. Beide Adern an die entsprechende Klemme anschlief3en. Die
Polaritat der Verbindung muss eingehalten werden.

Klemme Anschluss- Steckverbinder Anschluss-
polaritat polaritat

XDI 1.1 +24 VDC 200mA DI3 1 +24 VDC 200mA

XDI 1.1 IN DI3 2 IN

XDI 2.1 +24 VDC 200mA DO2 1 +24 VDC 2A

XDl 2.2 IN DO2 2 GND

XDO 3.1 +24 VDC 100mA

XDO 3.2 GND

XDO 4.1 +24 VDC 100mA

XDO 4.2 GND
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Schmelzgerdt HB 6000 connect

Installation

5. Sicherstellen, dass die Kabel richtig mit den Klemmenschrau-
ben befestigt sind.

6. Uberpriifen, dass das Kabel richtig angeschlossen und dessen
Verlauf durch den Schaltschrank nicht durch Quetschungen,
Schnitte oder sonstigen Verschleill gefahrdet ist.

7. Um die Funktion des angeschlossenen Signals zuzuweisen,
siehe Punkt ‘4 Verwendung/Meni Einstellungen/Konfiguration
Ein- und Ausgangssignale’.

VERBINDUNG VON INHIBITIONEN VON ZONEN

Warnung:

Stromschlaggefahr. Unaufmerksamkeit kann zu Verletzungen oder
zum Tode fGhren.

1. Stromversorgung des Gerats unterbrechen.

2. Vordertur des Schaltschranks 6ffnen, dazu die Befestigungs-
schraube 1/4-Umdrehung drehen.

3. Signalkabel (max. @ 14 mm) uber die hintere Kabeldurchfiih-
rung des Geréats (P) einfihren und an der inneren Verankerung
befestigen. Dabei darauf achten, dass das Kabel bis zu den
Anschlissen (X21/X9) der Steuerkarte fir Temperaturen reicht.

4. Stecker aus der Karte entfernen und die Kabeladern an die
entsprechenden Klemmen anschlieRen. Alle Unterbrechungssi-
gnale missen fir die Aktivierung mit dem Pin GND geschaltet
werden.

xy 2
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5. Stecker wieder in die Karte einsetzen.

6. Uberprifen, dass das Kabel richtig angeschlossen und dessen
Verlauf durch den Schaltschrank nicht durch Quetschungen,
Schnitte oder sonstigen Verschleill gefahrdet ist.

7. Um die verschiedenen Inhibitionsgruppen zu konfigurieren und
das zugehorige Signal zuzuweisen, siehe ‘4 Verwendung/Menu
Aufheizen/Inhibitionen’.

EinBAU DER AUuTOMATISCHEN KLEBSTOFFBEFULLUNG

PNEUMATIKANSCHLUSS

Bevor Sie die Pneumatikversorgung an das Beflllungsgerat an-
schlielen, vergewissern Sie sich, dass der Druckluftregler des Sy-
stems und die Hauptluftzufuhr vollstdndig geschlossen sind.

SchlieRen Sie das Befillungsgerat tber ein flexibles Rohr mit ei-
nem Auf3endurchmesser von 10 mm an die Luftzufuhr (6 bar max.)
an (1). Das Geréat verflgt Giber einen schnellen Anschluss dafiir.

Die Netzluftversorgung (2) verbindet man mittels 10 mm Luft-
schlauch mit dem Y-Blitzanschlussstiick (3) im Bereich des Kleb-
stoffansaugstutzens.

Bitte die Beschriftung des Magnetventiles beachten. 1 ist der Ein-
gang flr die Netzluftversorgung, 2 ist der Ausgang flr die Versor-
gung des Forderrohres.

Wenn angeschlossen, 6ffnen Sie die Luftzufuhr und tGberprufen
Sie, dass der Druck nicht 6 bar tUbersteigt. Héhere Druicke verur-
sachen maoglicherweise Turbulenzen im Tank mit den entsprechen-
den Fehlfunktionen des Gerates.

ANSCHLUSS DES SAUGSTUTZENS

Der Saugstutzen muss an die Drehverschraubung des Befillungs-
gerates angeschlossen werden, durch Einflihrung ins Innere der
Metallmindung bis zu dessen Boden.

Stellen Sie die Drehverschraubung in Abhangigkeit der Lage des
Tanks in die gunstigste Position fiir die Installation. Daftr:

* Lockern Sie die drei Schrauben zur Fixierung des Filterdeckels
und stellen Sie die Drehverschraubung ein.

* Bringen Sie die Drehverschraubung durch Drehen in die ge-
wulinschte Position.

¢ Drehen Sie die Schrauben wieder fest, um die Drehverschrau-
bung in der gewtiinschten Position zu fixieren.




UNTERDRUCK

sAUGOFFNUNG / 41

AIR EXIT LOCHER

PLATZIERUNG DES SAUGSTUTZENS

Um Klebstoff vom Klebstoffbehalter zum Schmelzgerat zu befor-
dern, muss das Saugrohr bis auf den Boden des Behalters einge-
bracht werden.

Die vier Klappen, die den Eingang des Saugrohrs schiitzen, sind
daflr entwickelt, die Saugmiindung offen und frei von Verstopfung
zu halten. Somit wird der Weg flir den angesaugten Klebstoff frei
gehalten.

Der Druckluftrittler sorgt dafiir, dass der Klebstoff um den Eingang
herum locker bleibt, um dessen Ansaugen zu unterstitzen.

Der Ansaugstutzen verwendet Druckluft. Mithilfe des Venturi-Effekts
wird darin ein Unterdruck hergestellt, durch den Klebstoffgranulat
angesaugt und in den Schmelztank beférdert wird.

Der Venturi-Effekt, bezogen auf das Beflillungsgerat, beinhaltet
einen Abfall des Luftdrucks durch einen Luftstrom im Inneren der
geschlossen Leitung, wahrend die Luftgeschwindigkeit beim Pas-
sieren der Verengung in der Eingangsmindung zunimmt.

Da die Saugéffnung an dieser Stelle angeschlossen ist, bleibt der
angesaugte Klebstoff darin enthalten und wird Uber die flexible Lei-
tung in den Schmelztank transportiert.

ELEKTRISCHE VERBINDUNGEN

Signalkabel mit dem entsprechenden Anschluss an der Riickseite
des Gerats verbinden.



Installation Schmelzgerét HB 6000 connect

Diese Seite enthalt keinen Text.
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In diesem Kapitel wird die Verwendung des Schmelgerates be-
schrieben. Obwohl sein Betrieb sehr einfach ist, sollte es nur von
unterwiesenem Personal betrieben werden.

Achtung

Ein nicht bestimmungsgemaRer Gebrauch kann zu Schaden an
der Anlage selbst oder Verletzungen des Bedieners bis hin zum
Tod fuhren.

ALLGEMEINE INFORMATION

In einer Schmelzklebstoff-Anlage gibt es drei grole Komponenten-
gruppen mit Temperaturregelung:

» die Tankanlage,
» die heizbaren Schlauche und
+ die Auftragskopfe oder Handpistolen.

Alle werden von der Bedientafel auf der Vorderseite der Anlage aus
gesteuert.

Die erste wichtige Gruppe besteht aus dem Tank (T) und dem
Verteiler (D). Jedes Element hat seine eigenen programmierbaren
Betriebsparameter.

Die zweite Gruppe besteht aus den Heizschlduchen. Sie sind am
Bedienfeld je nach Geratemodell mit den Zonennummern 1.1 bis
6.1 gekennzeichnet. Jeder Schlauch hat seine eigenen program-
mierbaren Betriebsparameter.

Die dritte Gruppe besteht aus den Auftragskdpfen. Sie sind am Be-
dienfeld je nach Geratemodell mit den Zonennummern 1.2 bis 6.2
gekennzeichnet. Jeder Auftragskopf hat seine eigenen program-
mierbaren Betriebsparameter.

Die Nummern der Schlauche und Auftragsképfe werden automa-
tisch dem Schlauch-/Auftragskopfkanal zugewiesen, an den sie
Uber die Steckverbinder an der Riickseite des Schmelzers ange-
schlossen sind.




FULLEN DES BEHALTERS

Der Behalter kann wahlweise mit einer Niveaukontrolle ausgeru-
stet werden. Sie zeigt an, dass der Fillstand des geschmolzenem
Schmelzklebstoffes auf ein Drittel des Fassungsvermdgens ab-
sinkt.

Die Einheit gibt die Meldung Uber das externe Signal aus, welches
die entsprechende Vorrichtung aktiviert, die angeschlossen ist.

Achtung:

Stellen Sie vor dem Auffiillen des Behalters sicher, das derselbe
Klebertyp verwendet wird. Das Mischen von unterschiedlichen Kle-
bertypen kann zu Schaden an den Schmelzgeraten fihren.

A\

Zum Beflillen des Behélters:

1. Den Behalterdeckel 6ffnen

2. Zum Einflllen von Kleber eine Schaufel oder eine Schopfkelle
benutzen. Den Behalter nicht hoher als bis zum Einflllstutzen
beflllen. Der Deckel muss sich normal schlie3en lassen.

Achtung:

Gefahr durch Verbrennungen. Beim Beflllen immer Schutzhand-
schuhe und Schutzbrille verwenden!

3. Nach dem Fillen den Deckel schlief3en.

MODELL FASSUNGSVERMOGEN
HB 6050 connect 5,151 5,15 kg
HB 6100 connect 9,71 9,7 kg
HB 6200 connect 19,7 | 19,7 kg
HB 6350 connect 37,41 37,4 kg

Bei einer Dichte von 1g/cm?

INBETRIEBSETZUNG DES SCHMELZGERATES
Vor der Inbetriebsetzung des Schmelzgerates sicherstellen, dass

« die Einheit richtig installiert ist,

* samtliche Ein- und Ausgange sowie Zubehor angeschlossen
sind,

» die Anlage mit dem Schmelzklebstoff befilllt ist, der verwendet
werden soll und

» die Arbeitsparameter programmiert sind.




Zum Starten:

1. Den Schalter des Schmelzgerates einschalten.
Bei Betatigung des Schalters leuchtet die GRUNE POWER-
LED dauerhaft auf. Das Gerat wird mit Spannung versorgt,
aber der Bildschirm bleibt ausgeschaltet.

2. Durch Dricken des Schalters ON/OFF schaltet sich der Bild-
schirm ein und die POWER-LED bleibt an. Der Hauptbildschirm
zeigt den Geratezustand an.

Sobald die Temperatur aller aktiven Elemente den Sollwert
(T-3 °C) erreicht, wird eine programmierbare Zeitverzégerung
aktiviert, bis die Freigabe fur den Betrieb der Pumpe und die
Verbindung mit der Hauptmaschine Uber das externe Signal
»remperatur OK” erfolgt. StandardmaRig werden die Soll- und
Ist-Temperaturen des Behalters angezeigt.

Wahrend der Zeitverzégerung blinkt das Symbol ,Temperatur OK”,
bis die programmierte Zeit abgelaufen ist. Am Bildschirm erschei-
nen jederzeit die Ist-Temperaturwerte fir jede Zone.

Wenn die Temperaturen in allen Zonen den Soll-Temperaturwert
(T-3 °C) in weniger als 5 Minuten lberschreiten, geht das Gerat in
den Zustand ,Temperatur OK" Uber, ohne die ,Verzégerung Pum-
penfreigabe“ zu berlicksichtigen.

3. Am Manometer des Gerats Uberprifen, ob der erzeugte Druck
korrekt ist. Werte unter 0,5 bar kdbnnen unregelmaflige Bewe-
gungen der Pumpe hervorbringen.



Zustand des Displaysymbol Mittlere LED Beschreibung
Gerites
Aufheizen Das Gerat heizt die programmierten
Zonen auf.

Verzdgerung Die Temperaturen in den Zonen
entsprechen dem Sollwert, allerdings
ist die ,Verzégerung Pumpenfreigabe“
aktiviert.

Standby Der Tank oder der Verteiler befinden sich
in der Betriebsart ,Wartung“.
Inhibition Der Tank oder der Verteiler ist inhibiert.

Alarm: Warnung

Am Gerat liegt eine Stérung an, der
Betrieb kann jedoch fortgesetzt werden.

Alarm: Fehler

AR

Am Gerat liegt eine Stérung an und der
Betrieb kann nicht fortgesetzt werden.

Temperatur OK

Das Gerat ist betriebsbereit.

FREIGABE MANUELLER PUMPVORGANG

Wenn das Gerat die “Temperatur OK’ erreicht, kann die Pumpe

durch Dricken der Taste ‘STOP’ manuell ein- und ausgeschaltet

werden.

Wenn die Pumpe deaktiviert ist, leuchtet die rote LED neben der
Taste dauerhaft.

BILDSCHIRM SCHMELZGERAT

Der 7-Zoll-Touchscreen zeigt die wichtigsten Daten an und enthalt
ein Benutzermenu zur individuellen Konfiguration und Steuerung

des Gerats.



Das Benutzermenii ist folgendermalfien aufgebaut:
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Menu Alarme Menii Kalender

Zugangspasswort

Meni Einheiten und Sprache Mend Daturn und Uhrzeit Hauptmenl



ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN

Generell gibt es verschiedene Symbole und Informationen, die sich
im Laufe der Bildschirmnavigation wiederholen. Aus diesem Grund
werden sie nur am Anfang erklart, wahrend deren Beschreibung
auf den folgenden Bildschirmen entfallt.

NAVIGATIONSSYMBOLE

Symbol Pfeil nach rechts (VORWARTS), unten rechts im Bild-
schirm. Wird eingeblendet, wenn eine weitere Seite gedffnet wer-
den kann. Auf dem Bildschirm HOME I&sst sich hiermit auf das
MENU zugreifen.

Symbol Pfeil nach links (RUCKWARTS), unten links im Bildschirm.
Dieses Symbol ist auf allen MenUbildschirmen zu finden und er-
moglicht es zum vorherigen Bildschirm zurtickzukehren.

AuRerdem kann man durch Dricken auf das Symbol HOME im
Bildschirm in der Mitte unten von jedem Bildschirm zum Hauptbild-
schirm zurlickkehren.

ANDERUNGEN SPEICHERN

Das Symbol ANDERUNGEN SPEICHERN oben rechts im Bild-
schirm wird auf den Bildschirmen zur Dateneingabe und Program-
mierung eingeblendet. Wenn die auf dem Bildschirm angezeigten
Daten gespeichert sind, ist das Symbol blau hinterlegt. Wenn die
Daten nicht gespeichert sind, wird das Symbol auf einem griinen
Hintergrund angezeigt.

<

Rickwarts

Home

Vorwarts

Hinweis:

Das Geréat speichert die programmierten Daten nicht automatisch.
Wenn Daten geandert oder programmiert werden und beibehalten
werden sollen, muss immer auf ANDERUNGEN SPEICHERN ge-
drickt werden.

| Zum Speichern driicken Gespeicherte Parameter

=




We i Anderbarer TI’_'Zr:l

ERKLARUNG DER BILDSCHIRMINHALTE

: Nichl anderbarer Text —

211 Deakiviert

Grauw; nicht astivier!

Home-MEeno

Dies ist das Hauptmenu, an dem die wichtigsten Daten des Gerats
angezeigt werden.



A-  Alarmzustand und Zugriff auf das Alarm-Mend.

B-  Zustand der Temperaturen und Schnellzugriff auf
Temperatur und Aufheizzustande.

C- Kalender aktiviert/deaktiviert und Zugriff auf den
Kalender.

D- Klebstofffillstand im Tank (optional).
E- Ist-Temperatur im Tank.

F-  Pumpvorgang aktiviert/nicht aktiviert.
G- Ist-Temperatur im Verteiler.

H-  Ist-Temperatur in den Heizschlauchen.
I- Ist-Temperatur Auftragskopfe.

J-  Symbol fiir Heizschlauch/Auftragskopf.

K- Auftragssteuerung mit dem Gerat verbunden
(optional).

L-  Zugang zum Menl Sprache

M- Uhrzeit des Systems und Zugang zum Menii
Datum/Uhrzeit des Systems.

Zum HAUPTMENU-Bildschirm

ALLGEMEINER TEMPERATURZUSTAND

[l] Temperatur OK.

[

Gerat heizt auf.

Gerat heizt auf.
Countdown des Timers ‘Verzégerung Pumpenfreigabe’, sobald
alle beheizten Elemente die Soll-Temperatur + 3 °C lberschritten

haben.
[ ] Gerét in der Betriebsart Standby.
s
[ Gerét in der Betriebsart Inhibition.
b
[ Gerat mit Alarm wegen Temperaturiiber- oder -unterschreitung.
&

AuBerdem zeigt dieses Symbol an, ob die Temperatur in °C oder °F dargestellt wird.
Durch Driicken auf das Symbol wird das Menu Temperatur und Aufheizzustande aufge-
rufen



ALARMZUSTANDE

Es liegen keine Stérungen an.

Am Geréat liegt eine Stérung an, der Betrieb kann
jedoch fortgesetzt werden.

Am Gerét liegt eine Stérung an und der Betrieb
kann nicht fortgesetzt werden.

>y

Durch Dricken auf das Symbol wird das Menlii ALARME aufgerufen.

KALENDERZUSTAND

Kalender nicht aktiviert.

Kalender aktiviert.

Durch Driicken auf das Symbol wird das Menlii KALENDER aufgerufen.



ZusTAND KLEBSTOFFFULLSTAND

- * OHNE automatische Beftillung ] * MIT automatischer Befiillung
* OHNE Flllstandssensor « Klebstofffiillstand fast leer

* MIT automatischer Befiillung
« Klebstofffiillstand fast leer, WIRD

GEFULLT

* OHNE automatische Beftillung |ul * MIT automatischer Befiillung
« MIT Fllstandssensor « Klebstofffiillstand ausreichend und
Klebstofffullstand fast leer WIRD GEFULLT (Extrazeit)

- A y

- » OHNE automatische Befiillung |“l| » MIT automatischer Befllung

* MIT Flllstandssensor « Klebstoffflillstand ausreichend
Klebstofffiillstand ausreichend

- b E

ZusTAND PUMPVORGANG

Pumpvorgang nicht aktiviert.

Pumpvorgang aktiviert.

Durch Driicken auf das Symbol wird das Meni PUMPEN aufgerufen.



TEMPERATURZUSTANDE

Zone heizt auf.

Keine physische Verbindung zwischen den Elementen in
dieser Zone.

Fehler Temperaturfuhler in dieser Zone.

Zone im Bereich Temperatur OK.

Zone in der Betriebsart Standby.

Zone in der Betriebsart Inhibition (Off).

Zone mit Warnung wegen Temperaturiiber oder
-unterschreitung.

Hinweis: Damit eine Zone eine Warnung wegen
Temperaturunterschreitung ausgeben kann, muss die
Temperatur zunachst den Sollwert erreicht haben.

Zone mit Alarm wegen Temperaturiiber oder
-unterschreitung.

Hinweis: Damit eine Zone einen Alarm wegen
Temperaturunterschreitung ausgeben kann, muss die
Temperatur zunachst den Sollwert erreicht haben.
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Durch Driicken auf den Temperaturbereich wird das Menl Temperatur und
Aufheizzustande aufgerufen.



BILDSCHIRME SCHNELLEINRICHTUNG VON TEMPERATUR UND
AUFHEIZZUSTANDEN

Uber diese Bildschirme besteht Zugriff auf die Schnelleinrichtung
des Gerates.

Gerat Ubergreifend in der Betriebsart Standby
(aktivieren/ deaktivieren).

Ubergreifendes OFF des Geréts (aktivieren/deak-
tivieren). - Temperaturprogrammierung.

Prammierung der Temperaturen.

Ubergreifende Soll-Temperatur (alle Zonen).
Allgemeine Temperaturtoleranz um den Sollwert.
Temperaturzonen (14 Zonen)

Ist-Temperatur.

Soll- oder Regel-Temperatur.

»  Gerat ON: Soll-Temperatur

»  Gerat oder Element in Standby: Standby-
Temperatur

«  Element unterbrochen: OFF

aktiviert/Grau: deaktiviert

Programmierung Zonenzustéande.

Inhibition nach Zonengruppen.
Gruppenauswahl (group).
Standby-Aktivierung in jeder Zone.
Aktivierung der Inhibition (OFF) in jeder Zone.




TEMPERATURPROGRAMMIERUNG

1. ‘Haupt-Sollwert’ eingeben, um alle Zonen gleichzeitig mit die-
sem Temperaturwert zu programmieren.

2. Einen Toleranzwert als ‘Haupt-Variation’ eingeben und zum
‘Sollwert” hinzufiigen (+) oder abziehen (-), um eine Schnell-
einstellung vorzunehmen. Der Wert wird gleichzeitig in allen
Zonen addiert oder subtrahiert.

3. Auf ‘Sollwert’ driicken und den neuen gewtlinschten Tempera-
turwert eingeben.

PROGRAMMIERUNG DER ZUSTANDE

1. Auf ‘Haupt-Standby’ driicken, um in allen Zonen die Betriebsart
‘Standby’ zu aktivieren (griin) oder zu deaktivieren (grau).
Wenn der ‘Haupt-Standby’ aktiviert ist (Gerat im Standby), kann
nicht jede Zone einzeln aktiviert werden.

2. Auf ‘Haupt-OFF’ drliicken, um die Inhibition in allen Zonen zu
aktivieren (gruin) oder zu deaktivieren (grau).
Wenn der ‘Haupt-OFF’ aktiviert ist (Gerat im OFF), kann nicht
jede Zone einzeln aktiviert werden.

3. Zur Inhibition einer Gruppe von Zonen die Gruppe wahlen und
die Inhibition aktivieren (griin). Siehe Punkt ‘Inhibitionen’ hin-
sichtlich der Definition der verschiedenen Gruppen.

4. Injeder Zone auf ‘Standby’ driicken, um die Betriebsart ‘Stand-
by’ (Standby) einzeln zu aktivieren (griin) oder zu deaktivieren
(weil).

5. In jeder Zone auf ‘OFF’ driicken, um die Inhibition einzeln zu
aktivieren (griin) oder zu deaktivieren (weil3).

KAaLENDER-MENU

Dieses Menl ermdglicht die Programmierung eines Kalenders mit
Zustandsanderungen des Gerats. Nach dessen Aktivierung wech-
selt das Gerat den Zustand automatisch.

Das Geréat schaltet sich in dem im Kalender programmierten Zu-
stand ein, sofern der Kalender aktiviert ist.

Es kénnen bis zu sechs Kalender (C1, C2, ...) und bis zu sechs Zu-
standsanderungen pro Tag definiert werden, um die Betriebsarten
ON, Standby oder Inhibition (Off) des Gerats vorzugeben.

Anhand der Option ,Gesamten Kalender aktivieren® kdnnen alle
definierten Kalender gleichzeitig aktiviert oder deaktiviert werden.

In jedem Kalender kdnnen verschiedene Wochentage hinzuge-
figt werden. Es ist dabei zu beachten, dass derselbe Tag nicht in
zwei aktiven Kalendern programmiert werden kann. Ist daher ein
Wochentag in einem aktiven Kalender programmiert, kann dieser
Tag nur in anderen Kalendern definiert sein, wenn diese deaktiviert
sind.




MENU EINHEIT UND SPRACHE
* Einheit: Zur Auswahl der Temperaturanzeige in °C/°F. Einheit und Sprache

» Sprache: Die gewilinschte Sprache wahlen.

EINSTELLUNG DaTtum uNnD UHRZEIT

Dieser Bildschirm ermdglicht die Anzeige und Bearbeitung von Da-
tum und Uhrzeit des Systems. e ey
AuRerdem werden die Softwareversion des Gerats und der Typ der

: . . Datuy
installierten Temperatursensoren angezeigt.
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HaupPTMENU
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2. Einstellungen

ALARME uND WARNUNGEN

Zeigt die Alarme und Warnungen in chronologischer Reihenfolge
an. Es werden 5 Alarme pro Bildschirm und maximal 3 Bildschirme
anzeigt.

Muss ein Alarm oder eine Warnung zurlickgesetzt werden, um das
Gerat wieder in Betrieb zu setzen, erscheint eine Taste zum Druk-
ken und Bestatigen, dass das Problem behoben wurde.

Unten am Bildschirm erscheint die Taste ,Historie I16schen®, um
samtliche Alarm-/Warnaufzeichnungen zu I6schen.

Konfiguration der Aufheizoptionen
Allgemeine Gerateeinstellungen
Konfiguration automatische Befiillung
Zugriff auf Statistiken



MEenu “1. HEizen’

A-  Konfiguration der Aufheizzonen
B-  Konfiguration der sequenziellen Aufheizung nach

Zonen
—_— - ) C_ P H I h.b.t.
A > B rog.rammllerung von .n ibitionen “
e g ] D-  Konfiguration der Betriebsarten ,Standby
g E-  Zugriff auf zusétzliche Optionen
1.1 Zonen 1.2 Sequantiell

1.3 Unterdrickung L

1.1 AUFHEIZZONEN

Dieses Menl ermdglicht in jeder Zone Folgendes:

Temperatur:

* Name andern, um die Zone einfacher zu identifizieren.
* Soll-Temperatur bearbeiten (Sollwert Temperatur).

»  Wert flr Standby bearbeiten. Der Wert gibt die Temperaturmin-
derung bezogen auf den Sollwert an.

* PID-Werte anwenden. Das Gerat wird werksseitig mit einem
Standard-PID-Regler konfiguriert
Es stehen vier PID-Optionen zur Verfiigung: Standard,
gemaRigt, schnell oder manuell.

Achtung:

Die PID-Werte haben direkten Einfluss auf den Aufheizvorgang.
Diese Werte nur andern, wenn entsprechende technische Kennt-
nisse vorhanden sind oder mit Unterstitzung des Kundendienstes
von BUHNEN.




1.2 SEQUENZIELLE AUFHEIZUNG

Ermdglicht den sequenziellen Beginn des Aufheizens der Zonen.
Dadurch wird vermieden, dass eine Zone uber einen langen Zeit-
raum aktiv ist, bis die langsamste Zone die Solltemperatur erreicht.

Die Funktion gestattet die Definition von drei Aufheizgruppen: A, B
und C. Durch Driicken auf ,,Gruppen definieren® wird eine Anzeige
aufgerufen, in der Zonen zu Gruppen hinzugefigt werden kénnen:

¢ Gruppe A: Enthalt grundsatzlich den Tank, der am langsam-
sten ist und als Referenz fiir die restlichen Zonen dient. Es kon-
nen weitere Zonen hinzugefligt werden, die gleichzeitig mit dem
Tank aufgeheizt werden.

¢ Gruppe B: Es kdnnen weitere Zonen hinzugefiigt und Tempe-
raturwerte vor Erreichen des Tank-Sollwerts sowie eine Warte-
zeit definiert werden.

* Gruppe C: Es kdnnen die Zonen hinzugefugt werden, die sich
nicht in den Gruppen A oder B befinden.

Wird ein Element aus der Gruppe B oder C geldscht, erfolgt die au-
tomatische Zuweisung dieses Elements zur Gruppe A. Werksseitig
sind alle Zonen in der Gruppe A enthalten.
Beispiel:

» Temperatur-Sollwert des Tanks: 150 °C

» Programmierung der Gruppe B: -20 °C/5 Minuten.

5 Minuten, nachdem der Tank 130 °C erreicht hat, beginnt die
Gruppe B mit dem Aufheizen.



1.3 INHIBITIONEN

In diesem Menu kénnen sieben Zonengruppen definiert und die Grugpe 1: Aobot rechts
Weise, in der die Inhibition (Off) aktiviert und deaktiviert wird, pro-
grammiert werden.

In jeder Gruppe wird Folgendes angegeben:

* Name der Gruppe. Der Name kann geandert werden, um die
Identifikation der Gruppe zu erleichtern.

* Manuelle Inhibition der Gruppe. Definiert, ob die Inhibition
dieser Gruppe manuell Giber das Men( ,Schnelleinrichtung von
Temperatur und Aufheizzustanden® aktiviert und deaktiviert
werden kann.

Die manuelle Inhibition hat Vorrang vor der externen Inhibition.

* Automatische Inhibition mit externem Signal. Definiert, ob
die Inhibition dieser Gruppe extern aktiviert oder deaktiviert
werden kann. Es ist anzugeben, welches der sieben mdglichen
externen Signale diese Funktion ausfihrt.

Dasselbe Signal kann nicht in zwei verschiedenen Gruppen
aktiviert werden.

&.1: Heizschlauch E 6.2: Applikatoren B

e Gewabhlte Zonen. Eine Zone kann mehreren Gruppen oder
keiner Gruppe zugehdren.

1.4 Auto StanbBy - OFF

Diese Funktion ermdglicht die Programmierung der folgenden Be-
triebsparameter:

* Deaktivierung Standby: deaktiviert automatisch die manuell
aktivierte Betriebsart ,Allgemeiner Standby“. Nach Ablauf der -
programmierten Minuten startet das Gerat erneut den Aufheiz-

Vorgang. & Aktivittskontrolle

Ist der Kalender aktiviert, folgt das Gerat dem programmierten

Kalender.
Standby o

* Betriebskontrolle: Es werden die Zeiten programmiert, um in @ Standby mangels Nachbefillung
die Betriebsarten Standby und Inhibition (OFF) zu wechseln,
wenn das Betriebssignal nicht mehr anliegt.

Uber einen digitalen Eingang wird der Betrieb der Linie liber- m
wacht. Wird festgestellt, dass kein Betrieb vorhanden ist,

wechselt das Gerat nach Ablauf der programmierten Zeit in die
Betriebsart ,Wartung” und deaktiviert den Kalender nach Ablauf N ) -
der zweiten Zeit. Das Geréat kann nur manuell wieder aktiviert ot Wi St =l
werden.

Eingange




u n . u Standby

e Standby wegen mangelnder Nachbefiillung: das Gerat
wechselt automatisch in die Betriebsart ,Standby”, wenn kein
Klebstoff vorhanden ist und nach Ablauf der programmierten
Zeit keine Beflillung festgestellt wird.

1.5 ZusATzLICHE TEMPERATUREINSTELLUNGEN

* Verzégerung Pumpenfreigabe: Zeit, die das Gerat warten
muss, um den Pumpvorgang zu aktivieren, nachdem in allen
aktiven Zonen die Temperatur [T_, -3 °C] Uberschritten wurde.

¢ Programmierbare Grenzwerte: Es werden zwei Grenzwerte
definiert, durch die eine Programmierung der Temperatur-Soll-
werte unter oder Uber diesen Werten verhindert wird.

¢ Temperaturwarnung: Es werden ein Wert (+ °C/°F) und eine
Zeit definiert, die angeben, wann eine Warnung wegen Tempe-
raturiiber- oder -unterschreitung in jeder Zone erzeugt wird.

e Temperaturalarm: Es werden ein Wert (£ °C/°F) und eine Zeit
definiert, die angeben, wann ein Alarm wegen Temperaturtber-
oder -unterschreitung erzeugt wird.

Wird einer dieser Werte (+) erreicht und liegt der Wert wahrend
der programmierten Zeit an, schaltet das Gerat die Aufheizung
der Zone mit der Stérung aus. Liegt die Stérung nach 3 Minuten
weiterhin an, werden automatisch die restlichen Zonen ausge-
schaltet. Handelt es sich bei den betroffenen Zonen um den
Tank oder den Verteiler, schaltet das Gerat auch die Pumpe
aus.




* Gesamt-Temperaturalarm : Es werden ein Wert (+ °C/°F) und

eine Zeit definiert, die angeben, wann ein Alarm wegen Tem-
peraturiiberschreitung erzeugt wird. Wenn in irgendeiner Zone
diese Temperatur erreicht wird und diese Temperatur wahrend

der programmierten Zeit anliegt, schaltet das Gerat das Aufhei-
zen samtlicher Zonen ab und stoppt die Pumpe.

* Adaptive Zeit: Intervalle der automatischen Warn- und Alarm-

einstellung der Temperatur, wenn das Bedienungspersonal die

Einstellwerte neu programmiert.

(*) Beispielwerte

Zustand Ist- Soll- Aufheizen Pumpvorgang Temperatur Alarm Pumpvorgang
Temperatur* | Temperatur* OK aktiviert aktiviert
ON ON ON OFF ON/OFF
D ON ON ON ON ON/OFF
150
OFF OFF wenn... OFF ON ON/OFF
Gerat Stérung am Tank
Stérung am Verteiler
150
OFF ON wenn...
m Zone mit Stoérung in den
Storung restlichen Zonen
OFF OFF OFF ON OFF
150 Alle Zonen




MEenU ‘2. ALLGEMEINE EINSTELLUNGEN’

i

2.2 Zushtzliche
Einstellungen

£)

zuricksetzen

2.4

A-
B-
C-

B

D-

Kennwortverwaltung
Zusatzliche Einstellungen

Konfiguration Eingangs- und Ausgangssi-
gnale

System zurlicksetzen

2.1 KENNWORTVERWALTUNG

Exp

erte.

BLOCKIERT: Es wird nur der Bildschirm HOME angezeigt. Es
kénnen weder Werte bearbeitet noch andere Ments aufgerufen

werden.

Das Gerat verfugt Uber drei Zugriffsebenen: Blockiert, Benutzer und

BENUTZER: Ermoglicht die Anzeige des HOME-Bildschirms,
de Zugriff auf das Menu Temperatur und Aufheizzustande, die
Anzeige von Statistiken, Alarmen und Kalendern.

EXPERTE: Es besteht Zugriff auf alle Mentis.

Ist das Geréat in der Betriebsart BLOCKIERT oder BENUTZER
geschitzt, kdnnen die restlichen Optionen durch Driicken auf ein
beliebiges Menul ohne Zugriffsberechtigung aufgerufen werden. In
diesem Moment verlangt das Programm die Eingabe des entspre-
chenden Kennworts.




2.2 ZusATzLICHE KONFIGURATIONEN

* Pumpsicherheit: Wenn diese Option aktiviert ist, muss die .
Taste STOP manuell gedriickt werden, wenn sich das Gerat im 2.2 Zusatzliche Einstellunge
Zustand , Temperatur OK® befindet, um die Pumpenfreigabe zu
aktivieren. B Puspsicherheit

e Temperaturalarm Schaltschrank: Es werden ein Wert (+
°C/°F) und eine Zeit definiert, die angeben, wann ein Alarm we-
gen Temperaturiberschreitung im Inneren des Schaltschranks
des Geréats erzeugt wird. Wenn diese Temperatur erreicht wird
und die Temperatur wahrend der programmierten Zeit anliegt,
schaltet das Gerat das Aufheizen samtlicher Zonen ab und
stoppt die Pumpe.

* Aktivieren oder Deaktivieren des Alarmsignals: Um den Ton
abzustellen, das Symbol ALARM auf dem HOME-Bildschirm
anklicken.

e Aktivieren oder Deaktivieren des Bildschirmschoners:
Nach einer vorbestimmten Zeit schaltet sich der Bildschirm
aus. Bei Anklicken des abgeschalteten Bildschirms schaltet er
sich wieder ein und es erscheint das
HOME-Mendi.

e Aktivieren oder Deaktivieren der Modbus-Kommunikation.

e Anzahl der Kanale. Zur Konfiguration der Anzahl der elektri- :
schen Ausgéange, die im Schmelzgerat aktiviert werden. 2.2 Zusatzliche Einstellunge

* Fiillstandsfiihler. Zeigt an, ob das Gerat Gber eine Mindest-
fullstandsanzeige fur den Klebstoff verfligt oder nicht. Siehe
Punkt ,Men( 3. Beflllung®, um die verschiedenen Funktionspa-
rameter zu programmieren.

* Automatischer Befiiller. Es wird angezeigt, ob das Gerat
Uber einen automatischen Klebstoffbefliller verfligt oder nicht.
Siehe Punkt ,Meni 3. Beflillung®, um die verschiedenen Funk-
tionsparameter zu programmieren.

* Ausloseregler. Zeigt an, ob das Gerat tber Ausloseregler-
Funktionen verfiigt oder nicht.




2.3 KONFIGURATION EINGANGS- UND AUSGANGSSIGNALE

Ermoglicht die Konfiguration der digitalen Ein- und Ausgange des
Gerats.

Folgende Eingange sind maoglich:
* ON/OFF: Zum vollstéandigen Ein- oder Ausschalten des Gerats.

» Standby: Zum Aktivieren oder Deaktivieren der Betriebsart
~Standby”.

* Betrieb: Aktiviert die Betriebskontrolle, um die Zeiten fiir den
automatischen Wechsel von Standby nach OFF zu messen.

* Pumpen: Aktiviert oder deaktiviert die Pumpe.

* COMs: Aktiviert oder deaktiviert die Kommunikation.
Folgende Ausgénge sind moglich:

* Fiillstand: Zeigt den niedrigen Klebstoffflllstand im Tank an.
* Pumpen: Zeigt an, dass das Pumpen aktiviert ist.

* Temperatur OK: Zeigt an, dass der Zustand des Schmelzgera-
tes bereit zum Pumpen ist.

* Fehler: Zeigt ein, dass ein aktiver Alarm anliegt.

* Fiillstand nein OK (Signalleuchte): Aktivieren Sie die Si-
gnalleuchte fiir niedrigen Klebstofffillstand im Tank an.

2.4 Aur FABRIKEINSTELLUNG ZURUCKSETZEN

Erméglicht, samtliche Anderungen, die am System vorgenommen
wurden, zu l6schen und das Geréat auf die Parameter der Werksein-
stellung zurtickzusetzen.

Wenn Sie ‘JA dricken, wird das Gerat mit der Standardkonfigurati-
on neu gestartet.




MEeNU ‘3. LADEN’

Dieser Bildschirm ermdglicht die Steuerung verschiedener Aufga-
ben bezuglich der Klebstoffbefillung.

Display 1: Fiihler Mindestfiillstand Klebstoff

Fullstandsalarm: Zeit, nach der das Gerat stoppt und ein
Alarm zum geringen Klebstofffillstand ausgegeben wird.

Flihler Mindestfiillstand: Aktiviert oder deaktiviert die Erfas-
sungsfunktion.

Alarmton: Erlaubt die Konfiguration, ob der Alarm der Fll-
standserfassung ein akustisches Signal ausgeben soll

Display 2: Automatischer Klebstoffbefiiller

Automatischer Befiiller. Aktiviert oder deaktiviert die automa-
tische Beflllung.

Beim Driicken von ‘LADEN’ wird die Aktivierung der manuellen
Befullung ermdglicht. Bei gedriickter Taste wird befillt und bei
Loslassen wird die Beflillung unterbrochen.

Befiillungszeit zu lang: Ermdglicht die Einstellung einer Zeit,
wahrend der die Klebstoffbefiillung fortgesetzt wird, nachdem
der Flllstandssensor aktiviert wurde (Tank ausreichend, aber
nicht vollstandig beflllt).

Alarm Befiillfehler: Definiert die maximale Zeit, die zur Beful-
lung des Tanks verstreichen darf. Bei Uberschreitung dieser
Zeit erzeugt das Gerat einen Alarm.

Alarm Deckel offen: Ausgabe eines akustischen Alarms,
wenn der Deckel gedffnet ist und automatische Unterbrechung
der Zufuhrung.

Akustisches Signal bei Alarm; Ermdglicht die Konfiguration
eines akustischen Signals bei einem Alarm.

s Signal bei Alarm




MENU ‘4. STATISTIKEN’
Dieser Bildschirm zeigt Folgendes an:

e Betriebsstunden: Zahlt die Stunden, die sich das Gerat im Zu-
stand , Temperatur OK” befindet.

* Filterwechsel. Zum Programmieren eines Stundenzahlers mit
Countdown. Wenn ,,0“ erreicht wird, gibt das Gerat eine Meldung
aus, damit der Wechsel des Partikelfilters durchgefuhrt wird.
Nach erfolgtem Filterwechsel muss die Taste ,Zurlicksetzen”
gedrickt werden, um den Zahler wieder auf den programmierten
Wert zu setzen.

» Datalogger. Intervallzeit fir die Erfassung der Programmie-
rungsdaten und Geratefunktion.
Mittels PC-Anwendung kann eine Sicherungskopie der Daten
durchgefiihrt werden.

STANDBY-FUNKTIONEN

Die Verwendung der Standby-Funktion wahrend der Stillstandzeiten
des Schmelzgerates hilft Energie zu sparen und ermdoglicht, dass
die beheizten Elemente ihre Solltemperatur schnell wieder errei-
chen, wenn man wieder in den Arbeitsmodus Uberwechselt.

Bei Aktivierung der Funktion reduziert sich der Temperatur-Sollwert
der betroffenen Zonen auf den fiir jede Zone programmierten Wert
(siehe ‘Menii Heizen/Zonen’).

Wenn beispielsweise der Temperatur-Sollwert des Tanks 160 °C
betragt und der Parameter fiir Standby auf -30 °C eingestellt ist,
reduziert sich der Temperatur-Sollwert des Tanks auf 130 °C, wenn
die Funktionstaste Standby gedruckt wird.

Die Prioritaten lauten folgendermalien:

1. Externes Signal Standby

2. Funktionstaste Standby,
oder Programmierung nach Kalender.

3. oder Funktionstaste individueller Standby.
Solange folglich das externe Standby-Signal aktiv ist, kann diese
Funktion durch keine der drei anderen Optionen deaktiviert werden.

Die Verwendung der Standby-Funktion sollte nach folgendem Krite-
rium geschehen:

» wenn die Stillstandzeit weniger als 30 Minuten betragt, das
Schmelzgerat weiter normal heizen lassen.



* wenn die Stillstandzeit mehr als 30 Minuten und weniger als 4
Stunden betragt, die Standby-Funktion aktivieren.

» wenn die Stillstandzeit mehr als 4 Stunden betragt, sollte eine
dieser beiden Optionen gewahlt werden: das Gerat ausschal-
ten, wenn seine Verwendung fiir den Rest des Arbeitstages
nicht mehr vorgesehen ist, oder die Standby-Funktion aufrecht
erhalten, wenn das Gerat noch am selben Arbeitstag benutzt
werden soll.

AUSSCHALTEN DES SCHMELZGERATS
Wenn das Schmelzgerat ausgeschaltet werden soll:

1. Den Schalter des Gerats am Seitenteil neben dem Stromzu-
fuhreingang abschalten.
Das Druckentlastungsventil schaltet den Hydraulikkreis druck-
frei und fihrt den Kleber in den Behélter zurtick.

2. Die Luftzufuhr der Auftragskopfe und die Stromzufuhr der
Steuerprogrammiereinheit (falls vorhanden) abschalten.

VERWENDUNG EINER AUTOMATISCHEN KLEBSTOFFBEFULLUNG

Dieses Kapitel erlautert, wie das Befullungsgerat bedient wird.
Selbst wenn seine Handhabung sehr leicht ist, sollte es nicht von
untrainiertem Personal.

INBETRIEBSETZUNG UND AUTOMATISCHER ABLAUF

Der Betrieb des Befiillungsgerates ist absolut automatisch und
bendtigt lediglich eingeschaltet zu werden, um die automatische
Befiillung zu starten, wenn der Niedriglevel-Fihler die Notwendig-
keit dafir ermittelt.




Der automatische Beflillungsvorgang wurde nach dem folgenden
Schema entwickelt:

Learmeldung Inbetricbnahme Autamatische
Klebstefibefillung

©

Richtige Fiillstanderfassung Stoppen der Automatisch Klebstoff-
Anfang Slabilisierungszeit des beffullung
Fiillstands Aufgeladen system

ANPASSUNG DER EMPFINDLICHKEIT

Die einstellbare Empfindlichkeit des Fihlers, in Abhangigkeit des
verwendeten Materials und der dem Betrieb des Befiillungsgerats
zugestandenen Hysterese, wird bei der Fertigstellung voreingestellt
und muss daher NICHT verandert werden. In den meisten Fallen
ist die Standardeinstellung fiir die Benutzung des Beflllungsgerats
absolut gultig.

ANORDNUNG FULLSTANDSSENSOR

Der Sensor ist bei Lieferung werksseitig so eingestellt, dass ein
voller Tank festgestellt wird (griine LED), wenn sich der Granulat-
fullstand ungefahr 10 mm unterhalb des Sensors befindet.

Je nach verwendetem Granulat ist es gegebenenfalls erforderlich,
wahrend der Inbetriebnahme der Anlage eine Feineinstellung vor-
zunehmen:

Wichtig: Einzusetzenden Klebstoff bei Betriebstemperatur verwen-
den.

Warnung
& Heilke Zone mit hohen Temperaturen. Gefahr von Verbrennungen.

Warmeschutzelemente tragen.




Anwendung Schmelzgerdt HB 6000 connect

1. Tank mit dem zum Einsatz vorgesehenen Granulat bis zum
Fillstand befiillen, der als ‘voll’ betrachtet wird. Dabei muss
sich das Gerat auf Betriebstemperatur befinden und der Sen-
sor sauber sein.

2. Den kapazitiven Sensor bezogen auf den Deckel nach oben
oder unten verschieben, bis die LED von griin auf rot wech-
selt. Die LED muss dauerhaft rot leuchten.

>
o
—
(=5
m

3. Es wird empfohlen, die Einstellung unter Durchflihrung einiger
automatischer Beflllungsszyklen zu Uberprifen.

Hinweis:
Sollte es erforderlich sein, die Empfindlichkeit des Sensors zu kor- A

rigieren, mit dem Kundendienst von BUHNEN oder dem Handler in
der Region Kontakt aufnehmen.
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Achtung

Die Schmelzgerate sind mit moderner Technologie ausgeristet

und bergen bestimmte Gefahren in sich. Arbeiten, Installation oder
Reparatur dieses Equipments dirfen nur von geeignetem Personal
mit ausreichender Schulung und Erfahrung vorgenommen werden.

Arbeitsvorgang

In der folgenden Tabelle werden kurz die Anweisungen fiir eine
ordnungsgemale Instandhaltung der Anlage zusammengefal3t.
Lesen Sie jeweils sorgfaltig den entsprechenden Abschnitt!

Haufigkeit

siehe Abschnitt

Aufenreinigung

Taglich

Reinigung des Gerétes

Druckentlastung des Systems

Vor der Durchfuihrung von Instandhaltungs- und

Reparaturarbeiten am Hydrauliksystem

Druckentlastung des Systems

Reinigung oder Filterwechsel

+ Je nach Bedarf (mind. 1 mal pro Jahr)
+ Bei jedem Kleberwechsel

Instandhaltung des Filters

Entleeren u. Reinigung des
Behalters

» Vorhandensein von verbranntem Kleber
» Bei jedem Kleberwechsel

Reinigung des Behélters

Funktionspriifung des
Thermostats

+ Uberpriifen wahrend der Arbeit

Instandhaltung Thermostat

Austausch des Gerates

» Austausch oder Reparatur des Gerates

REINIGUNG DES GERATES

Gerét von der Grundplatte abkoppeln

Um die Leistung und die perfekte Beweglichkeit aller Komponenten
aufrecht zu erhalten, missen samtliche Teile und besonders das
Liftungsgitter im oberen Teil des Schmelzgerates sauber gehalten

werden.

Achtung

Gefahr durch Stromschlage.

Die Nichtbeachtung kann zu Verletzungen oder zum Tod flihren.
Das Gerateaulere mit einem feuchten Lappen reinigen. Keine ent-
zundbaren Flussigkeiten oder Losungsmittel verwenden!

AuBenreinigung:

* Fir Materialien aus Polyamiden geeignete Reinigungsmittel

verwenden!

+ Das Mittel mit einem weichen Tuch auftragen.

+ Keine spitzen Werkzeuge oder scharfkantige Schaber

verwenden!



Abnahme und Wechseln der AuBenverkleidung:

1. Schmelzgerat abschalten.
Druckluftzufuhr zum Gerat abschalten.

Zur Abnahme der Gerateverkleidung muss zuerst der Schalt-
schrank vom Tank getrennt werden. Hierfiir die angegebene
Schraube (A) durch eine 1/4-Drehung lockern und in den Fih-
rungen verschieben.

4. Zur Abnahme der Schaltschranktir die Tur durch Lockerung
der angegebenen Schraube (B) durch eine 1/4-Drehung 6ffnen,
Tudr anheben, drehen und die Schrauben (C) entfernen.

5. Zum Abnehmen der Schaltschrankverkleidung die Schrauben
(D), die den Schrank am Untergestell des Gerats halten und
die Schrauben (E), die ihn am Schaltschrankgestell halten, lok-
kern.

6. Zur Abnahme der Verkleidung vom Tank die Schrauben F und
G lésen, mit denen diese Verkleidung am Untergestell des
Gerats befestigt ist. Der Deckel und die Verkleidung des Tanks
werden gleichzeitig abgenommen.

7. Der Tankdeckel der Gerate mit 5 und 10 Litern kann abgenom-
men werden, sobald die Verkleidung des Tanks abgebaut wur-
de. Hierfur brauchen nur die Achsen der Enden durch die in der
Verkleidung angebrachten Nuten geschoben zu werden (siehe
Abbildung 1).

8. Der Tankdeckel der Gerate mit 20 und 35 Litern kann abge-
nommen werden. Er wird durch Lésen der Schrauben der
Tankdeckel entfernt (siehe Abbildung 2).

DRUCKENTLASTUNG DES SYSTEMS

Die Schmelzgerate der Serie ‘HB 6000 connect sind mit einem
Sicherheitsventil ausgestattet, das eine pneumatische oder elektri-
sche Druckentlastung des Systems erméglicht, sobald die Anlage
abgeschaltet wird.

Vor dem Abschalten von einem Hydraulikelement oder vor dem
Offnen des Verteilerausgangs ist es erforderlich, folgende Schritte
auszufuhren:




1. Den Schalter des Gerats an der Schaltschranktiir neben dem
Druckregler abschalten.
Das Druckentlastungsventil schaltet den Hydraulikkreis druck-
frei und fUhrt den Kleber in den Behalter zurtick.

2. Manuell oder Uber den entsprechenden Befehl der Program-
miereinheit alle verwendeten Auftragskopf entliften.

ZUGANG zuM PNEUMATIKAGGREGAT

Fir den Zugang zum Pneumatikaggregat und eine griindlichere
Geratewartung muss der Schaltschrank abgenommen werden, da-
mit das Aggregat bequemer gehandhabt werden kann und zugang-
licher ist. Hierflir die Schraube, die den Schaltschrank in seiner

= Stellung halt, durch eine 1/4-Drehung lockern (Schraube A) und ihn

. durch die Flihrungen schieben.

INSTANDHALTUNG DES FILTERS

Die Schmelzgerate der Serie ‘HB 6000 connect’ sind mit einem
Pumpenfilter (50 mesh) ausgeristet. Der Filter verhindert den Ein-
tritt von Verunreinigungen und verbrannten Schmelzklebstoffresten,
die von der Pumpe aus dem Tank geférdert werden.

Achtung

Wir empfehlen, am Eingangsventil des Behalters ebenfalls einen
Filter zu verwenden. Dieser Filter agiert als erste Filteretappe und
verhindert den Durchtritt der durch das Verbrennen im Behalter
entstandenen Verunreinigungen und anderer Verunreinigungen,
die von aufRen eindringen kénnen.

Der Klebstoff flieRt von der Innenseite zur AuRenseite des Filters,
der séamtliche Verunreinigungen auffangt.

Die Entluftung ist im Filterkopf.
Bei der Demontage verbleiben die Verunreinigungen im Filter und
das Verteilerinnere bleibt vollig sauber. Sie kbnnen den Filter reini-

gen oder durch einen neuen ersetzen.

Die Haufigkeit des Filterwechsels hangt vom konkreten Einsatz ab.
Dabei spielen verschiedene Faktoren eine Rolle:

» der Typ und die Reinheit der verwendeten Klebstoffe
+ die Arbeitstemperaturen des Klebstoffes

« der Klebstoffverbrauch verbunden mit der Verweilzeit im Behalter



Wechsel des verwendeten Klebstofftyps

Prifen Sie den Filter spatestens alle 1.000 Betriebsstunden.

Achtung

Gefahr durch Verbrennungen.
Zum Filterwechsel immer Schutzhandschuhe und Schutzbrille ver-
wenden!

FUr den Filterwechsel ist zu bericksichtigen, dass Filter und
Ablassventil die gleiche Baugruppe bilden:

1.
2.

Das System druckfrei schalten.

Zur Entnahme des ganzen Filters mit einem 22 mm Rohr-
schlissel die Sechskantschraube der Baugruppe abschrauben
und herausnehmen.

Filter je nach Verschmutzung der Filterpatrone reinigen oder
direkt entsprechend der geltenden Abfallentsorgungsrichtlinien
entsorgen.

Verschlussdichtungen ersetzen, falls sie beschadigt sind.
Baugruppe erneut im Uhrzeigersinn einschrauben.

Baugruppe wieder in den Verteiler einsetzen und gut festzie-
hen.

Normal weiterarbeiten.

REINIGUNG DES BEHALTERS

In bestimmten Fallen ist der Tank zu reinigen, um seine Schmelz-
leistung und das Antihaftvermdgen zu erhalten. Der Behalter ist
innen mit PTFE ausgekleidet und ausreichend geneigt. So wird das
Ablassen von Schmelzklebstoff erleichtert und verhindert, dass der
Schmelzklebstoff zurlickgehalten wird, was zu seiner Verbrennung
fahrt.

Durch das Mischen von Schmelzklebstoffen kdnnen darlber hin-
aus Reaktionen unter ihnen entstehen, die zu einem Guteverlust
und damit zu Problemen beim Ablassen zur Pumpe hin flhren.

Eine Reinigung des Behalters ist empfehlenswert, wenn:

zu einem anderen Schmelzklebstoff gewechselt wird.

sich zu viele Verbrennungsrickstande im Inneren gebildet ha-
ben.




WECHSEL DES SCHMELZKLEBSTOFFTYPS

1. Den verwendeten Schmelzklebstoff so weit wie mdglich auf-
brauchen.
Ist das nicht mdglich, befolgen Sie die Anweisungen im Ab-
schnitt ‘Entleeren des Behalters’.

2. Die Reste des Schmelzklebstoffes im Behalterinneren
entfernen.

Achtung

Geeignete Schutzausriistung gegen hohe Temperaturen
verwenden!

3. Den geeigneten Typ und die entsprechende Menge an neu-
em Schmelzklebstoff hinzufligen, warten bis er geschmolzen
ist und mindestens eine Behalterfillung durch das System
(Schlauche und Pistolen) pumpen.

ENTFERNEN VON VERBRANNTEM KLEBSTOFF

Achtung

Geeignete Schutzausriistung gegen hohe Temperaturen
verwenden!

Achtung

Vor der Ausfuhrung von Arbeiten am Filter oder anderen Kompo-
nenten, die unter Druck stehen, ist das System druckfrei zu schal-
ten (siehe den entsprechenden Abschnitt).

1. Den Behalter sofort entleeren (siehe Abschnitt ‘Entleeren des
Behalters’), um zu vermeiden, dass die Verbrennungsrtckstan-
de durch den Pumpenkreis geférdert werden.

2. Die Reste des Schmelzklebstoffes und die Verbrennungsriick-
stande im Behalterinneren entfernen. Keine spitzen Objekte
benutzen, die die Innenverkleidung beschadigen kdnnten.
Wir empfehlen die Verwendung eines Holzspatels.

3. Den geeigneten Typ und die entsprechende Menge an Kleber
hinzufigen und warten, bis er geschmolzen ist.

4. Den Filtereinsatz herausnehmen und falls erforderlich reinigen
(siehe Abschnitt ‘Wartung des Filters’).

Den Filter ohne den Einsatz wieder einbauen.

6. Durch den mit der Nummer 1 markiertem Verteileraustritt min-
destens einen ganzen Behalter pumpen.

Den Filter ausbauen und den entsprechenden Filtereinsatz
anbringen. Wieder in den Verteiler einbauen.

Den Behalter erneut mit Kleber fiillen, warten bis er geschmol-
zen ist und normal weiterarbeiten.



Instandhaltung

Schmelzgerdt HB 6000 connect

ENTLEEREN DES BEHALTERS

Bei starker Verschmutzung sollte der Behalter direkt entleert wer-
den, ohne den Schmelzklebstoff durch das Pumpensystem laufen
zu lassen.

Beim ‘HB 6050 connect’ e weist der Tank keine Ablauframpe auf.
Um den Klebstoff zu entfernen, muss daher gewartet werden, bis
er abklhlt und schrumpft und sich so von den Tankwéanden 16st,
damit er leichter entnommen werden kann.

Fur die Gbrigen Modelle erfolgt die Entleerung des Tanks nach fol-
genden Anweisungen:
1. Tank auf Betriebstemperatur halten.

Tankdeckel und anschlieBend die Tankverkleidung abnehmen.

Die am Tank angebrachte Ablauframpe herunterlassen und
einen geeigneten Behalter bereitstellen.

4. Ablassschraube abschrauben und den Klebstoff frei in den Be-
halter flieRen lassen.

5. Sobald der Tank vollstandig leer ist, Austritts6ffnung und Ram-
pe von Klebstoffresten reinigen.

Verschlussschraube wieder aufsetzen.

Ablauframpe hochklappen und wieder das Teil der Verkleidung
anbringen.

Achtung:

Zum Entleeren des Behalters geeignete Schutzausriistung gegen
hohe Temperaturen verwenden!

INSTANDHALTUNG DES THERMOSTATS

Falls am riicksetzbaren Thermostat ein Fehler auftritt. Tankgehau-
se mit Deckel abnehmen und Schaltschrank verschieben. Sobald
der Thermostat zu sehen ist, den zur Neuaktivierung angegebenen
Taster dricken.
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Schmelzgerdt HB 6000 connect Instandhaltung

GERAT vON DER GRUNDPLATTE ABKOPPELN

Fur weitreichendere Instandhaltungsarbeiten sollte das Gerat von
ihrem Standort entfernt werden, damit die Arbeiten bequemer und
bei besserer Zuganglichkeit durchfiihrt werden kénnen.

So nehmen Sie das Gerat aus seinem Untergestell:

Den Schalter des Gerats an der Schaltschranktiir neben dem
Druckregler abschalten.

1.

System drucklos schalten.

Die an den Verteilerausgangen angeschlossenen Schlduche
elektrisch und hydraulisch abschalten.

Eingangsstromversorgung und Erdanschluss trennen.

Zur Entnahme aus dem Untergestell anheben.
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INSTANDHALTUNG DER AUTOMATISCHEN KLEBSTOFFBEFULLUNG

Achtung

Der Befillungsapparat ist ein Gerat mit aktueller Technologie je-
doch mit vorhersehbaren Risiken. Daher sollten nur Fachkrafte mit
ausreichender Ausbildung und Erfahrung bei der Handhabung, der
Installation oder der Reparatur solcher Gerate Zugang zum Appa-
rat bekommen.

Die folgende Tabelle fasst die Hinweise zur richtigen Instandhal-
tung des Befullungsgerats kurz zusammen. Lesen Sie in jedem
Fall den entsprechenden Abschnitt sorgféltig. Sollte das Gerat
nicht oder inkorrekt arbeiten, setzten Sie sich mit dem technischen

Dienst von ,BUHNEN oder Inhrem Bereichsvertreter in Verbindung.

Arbeitsvorgang Haufigkeit siehe Abschnitt
Aufllenreinigung Taglich Reinigung des Gerétes
Reinigung der Einheit Pneumatik + Téglich: Uberpriifen Druck Drucksteuerung Pneumatikkreislauf

+ Waéchentlich Uberpriifen Leck

Reinigung Ladefuhler » Wdchentlich Reinigung Ladefiihler | Instandhaltung des Ladefiihler
» Wdchentlich Reinigung

Saugrohr * Wochentlich Priifung des Ansaugstutzens

Luftauslassfilter * Wochentlich Instandhaltung der Filter

Druckluftrittler * Wochentlich Priifung des Druchluftriittlers

REINIGUNG DES GERATS

Um ein perfektes Funktionieren des Befillungsgerats aufrechtzuer-
halten, mussen alle Komponenten, vor allem die Ausgénge des
Saugrohrs, sauber gehalten werden.

Beseitigen Sie Ausschuss, der die Luftausgange verstopfen kann.
Halten Sie das Rohr fur die Beférderung des Klebstoffs sauber und
frei von Verstopfung.

Reinigen Sie die Einzelteile mit einem weichen Tuch und entfernen
Sie den angesammelten Staub.

DRUCKSTEUERUNG PNEUMATIKKREISLAUF

Kontrollieren Sie den Zufuhrkreislauf fir die Druckluft regelmafig.
Sehr niedrige Driicke erlauben kein sachgemales Beladen des
Klebstoffs. Sehr hohe Driicke kénnen Spritzer im Klebstoffbehal-
ter des Schmelzgerats hervorrufen und sogar ein Abkihlen des
schmolzenen Klebstoffs.

Uberpriifen Sie periodisch, ob ein Leck im pneumatischen Kreislauf
vorhanden ist. Dies wiirde dies zu einem Druckabfall und dadurch
zu Fehlfunktionen im Ladesystem fuhren.



INSTANDHALTUNG DES LADEFUHLERS

Eine Prifung, ob der Ladefuhler richtig funktioniert und eine Beibe-
haltung der gewtinschten Fillstdnde erlaubt, ist sinnvoll.

Eine zu niedrige Ladung reduziert den Fillstand und erhoht die
Méglichkeit, eine nicht ausreichende Menge an geschmolzenem
Klebstoff zu haben. Im Gegensatz dazu kann eine zu hohe Bela-
dung eine Uberfiillung des Tanks mit nachfolgender Verstopfung
des Laderohrs als Folge haben.

Der Ladefihler sollte frei von verkohltem Klebstoff bleiben, der die
richtige Ermittlung des Flillstands behindern kdnnte.

PRUFUNG DES ANSAUGSTUTZENS

Kontrollieren Sie, dass der Ansaugstutzen nicht durch Klebstoffgra-
nulat verstopft ist. Dieses Rohr muss vollkommen frei von Verstop-
fungen sein, die die reibungslose Beférderung des Klebstoffs vom
Behalter zum Tank des Schmelzgerats behindern.

Das Rohr ist in der Regel transparent, was eine visuelle Inspektion
dessen begunstigt.

INSTANDHALTUNG DER FILTER

Uberpriifen Sie regelmaRig den Zustand des Filters, der sich im
Bereich der Ableitung befindet. Befreien Sie den Filter von etwa-
igen Verunreinigungen mit Druckluft.

Der Filter verhindert, dass Staubpartikel oder Klebstoffgranulat
Uber die Abluft nach drauf3en gelingen. Wenn er verstopft ist, funk-
tioniert das Gerat moglicherweise nicht richtig.

Um ihn zu reinigen, entfernen Sie die drei Schrauben des Deckels
der Drehverschraubung und entfernen Sie den Filter.

PRUFUNG DES DRUCKLUFTRUTTLERS

Uberpriifen Sie das korrekte Funktionieren des Druckluftriittlers,
der sich in der Ansaugmuindung befindet. Priifen Sie, ob er vibriert
und ob die Vibration ausreichend ist.

Befreien Sie den Schalldampfer von Verunreinigungen und Kleb-
stoffstaub.



Instandhaltung Schmelzgerdt HB 6000 connect

Diese Seite enthalt keinen Text.
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Tankkapazitat

Pumpenleistung

Schmelzleistung
Ausgange

Temperaturbereich
(optional)

Temperatursteuerung
Maximaler Klebstoffdruck
(bei 6 bar)

Maximale Anschlussleistung

(bei 400 V)

Externe Funktionen

Eingange

Ausgange

Elektrische Anforderungen

Schutzart

Umgebungstemperatur

Abmessungen (L x B x H)

Gewicht

(*) Unter Standardbedingungen

ALLGEMEIN

HB 6050 connect
5,15 Liter
29,3 kg/ (*) Pumpe 7 cm?®/Zyklus
66,0 kg/h (*) Pumpe 19 cm®/Zyklus
9,0 kg/h (*)
6 (9/16-Gewinde)

0 bis 200 °C (32 bis 392°F)
230 °C (450°F)

RTD 0,5 °C (+1°F)
Pt-100, Ni-120 oder NTC-R

81,6 bar (1183 psi)

5.900 W (2 Ausgange)
9.500 W (4 Ausgange)
13.100 W (6 Ausgange)

On-Off Schmelzgerat/ Standby/
Aktivitatskontrolle/ On-Off Pumpen/
On-Off Kommunikation/ Unterdriickung
elektrische Ausgange.

Fullstand niedrig/ Pumpe aktiviert /
Fehler /Temperatur OK /Fullstand nein
OK (Signalleuchte).

230V 1~ 50/60 Hz + N + PE
400V 3~ 50/60 Hz + N + PE

IP30

0 bis 40 °C

587 x 341 x 481

587 x 341 x 628 (bei gedffnetem
Deckel)

37,5 kg (leer)

HB 6100 connect
9,7 Liter
29,3 kg/h (*) Pumpe 7 cm®Zyklus
66,0 kgh (*) Pumpe 19 cm?/Zyklus
13,5 kg/h (*)
6 (9/16-Gewinde)

0 bis 200 °C (32 bis 392°F)
230 °C (450°F)

RTD+0,5 °C (+1°F)
Pt-100, Ni-1200der NTC-R

81,6 bar (1183 psi)

6.900 W (2 Ausgange)
10.500 W (4 Ausgange)
14.100 W (6 Ausgange)

On-Off Schmelzgerat/ Standby/
Aktivitatskontrolle/ On-Off Pumpen/
On-Off Kommunikation/ Unterdriickung
elektrische Ausgange.

Fullstand niedrig/ Pumpe aktiviert /
Fehler /Temperatur OK /Flllstand nein
OK (Signalleuchte)

400V 3~ 50/60 Hz + N + PE

IP30

0 bis 40 °C

671 x 341 x 481

671 x 341 x 760 (bei gedffnetem
Deckel)

45,7 kg (leer)



Tankkapazitat

Pumpenleistung

Schmelzleistung
Ausgange

Temperaturbereich
(optional)

Temperatursteuerung
Maximaler Klebstoffdruck
(bei 6 bar)

Maximale Anschlussleistung

(bei 400 V)

Externe Funktionen

Eingange

Ausgange

Elektrische Anforderungen

Schutzart

Umgebungstemperatur

Abmessungen (L x B x H)

Gewicht

(*) Unter Standardbedingungen

HB 6200 connect
19,7 Liter
29,3 kg/ (*) Pumpe 7 cm®/Zyklus
66,0 kgh (*) Pumpe 19 cm®/Zyklus
19 kg/h (*)
6 (9/16-Gewinde)

0 bis 200 °C (32 bis 392°F)
230 °C (450°F)

RTD 0,5 °C (+1°F)
Pt-100, Ni-120 oder NTC-R

81,6 bar (1183 psi)

7.400 W (2 Ausgange)
11.000 W (4 Ausgange)
14.600 W (6 Ausgange)

On-Off Schmelzgerat/ Standby/
Aktivitatskontrolle/ On-Off Pumpen/
On-Off Kommunikation/ Unterdriickung
elektrische Ausgange.

Fillstand niedrig/ Pumpe aktiviert /
Fehler /Temperatur OK /Fillstand nein
OK (Signalleuchte)

400V 3~ 50/60 Hz + N + PE

IP30

0 bis 40 °C

671 x 382 x 524

671 x 382 x 875 (bei gedffnetem
Deckel)

60,2 kg (leer)

HB 6350 connect
37,4 Liter
29,3 kg/ (*) Pumpe 7 cm®/Zyklus
66,0 kgh () Pumpe 19 cm®/Zyklus
30 kg/h (%)
6 (9/16-Gewinde)

0 bis 200 °C (32 bis 392°F)
230 °C (450°F)

RTD 0,5 °C (+1°F)
Pt-100, Ni-120 oder NTC-R

81,6 bar (1183 psi)

8.900 W (2 Ausgange)
12.500 W (4 Ausgange)
16.100 W (6 Ausgange)

On-Off Schmelzgerat/ Standby/
Aktivitatskontrolle/ On-Off Pumpen/
On-Off Kommunikation/ Unterdriickung
elektrische Ausgange.

Fillstand niedrig/ Pumpe aktiviert /
Fehler /Temperatur OK /Fillstand nein
OK (Signalleuchte)

400V 3~ 50/60 Hz + N + PE

IP30

0 bis 40 °C

738 x 435 x 673

738 x 435 x 1067 (bei gedffnetem
Deckel)

90,1 kg (leer)



Schmelzgerdt HB 6000 connect

Technische Daten
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Technische Daten

Schmelzgerdt HB 6000 connect

Befestigung HB 6050 connect

571
9z 3|
1
2 ke T
Vo —— uﬂ
. o o
N Lo 2
1[5 - E Befestigung HB 6100 connect
— . 8555
122 _ 55 381 0
1 |
= .
y T G | .
- o o
e 3 ) IlﬂQ ]
—1 .
! - D : 0|
Befestigung HB 6200 connect - ] A
654,35
| 122 .55 381 -
1 | 1
_+_ I:[ | "- Q| |
3 o o0
e .. H.I[o °
ey —e— c
1 £ o
1 = ] Befestigung HB 6350 connect
285 577 o
! 1 F F
Bl [ >
W 4
' Eh_J " = ']:
- o o
S Iﬂ 00
0 A
1
= 1. o
T i a— :
L‘IEE,E 494
e ?25 i
Bemerkung: BohrungsgréRe fir M8-Schrauben

Seite 6-4



ZUBEHOR

SYSTEM ZUR ERFASSUNG NIEDRIGER FULLSTAND
System zur Meldung und Uberwachung des Flillstands des geschmolzenen Klebstoffs mittels Schwim-
merschalter.

ADAPTERPLATTE FUR FRUHERE GERATE

Die Halterungsbohrungen fiir den Einbau in den Maschinenrahmen sind bei den Geraten HB

6040, HB 6080 und HB 6160 und den Geraten der Serie HB 6050 connect, HB 6100 connect und

HB 6200 connect miteinander identisch. Bei Verwendung dieser Halterungsbohrungen jedoch sind die
neuen HB 6050 connect, HB 6100 connect und HB 6200 connect ein klein wenig versetzt gegenlber
der vorherigen Position.

Um diesen Versatz zu korrigieren, bieten wir Ihnen als Option eine Einbauplatte an. Diese Platte
ermoglicht den Einbau in die exakt gleiche Position wie die Vorgangerserie. Diese Einbauplatte ist
dieselbe fiir die 3 Gerate HB 6050 connect, HB 6100 connect und HB 6200 connect, es werden nur
jeweils unterschiedliche vorgegebene Bohrungen verwendet (siehe Bohrbild unten).

Flr das Gerat HB 6350 connect steht diese Platte nicht zur Verfugung.
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A: Aufstellen von Geraten HB 6050 connect

B: Aufstellen von Geraten HB 6100 connect und HB 6200 connect



Technische Daten Schmelzgerét HB 6000 connect

Diese Seite enthalt keinen Text.
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Schmelzgerét HB 6000 connect Elektroschaltpléne

7 ELEKTROSCHALTPLANE
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Elektroschaltpléne Schmelzgerdt HB 6000 connect

Diese Seite enthalt keinen Text.
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KOMPONENTENLISTE
7 cm3/Zykluspumpe

- 1

Lufteintrittsfilter (Filterscheibe)

-2 3/2-Wege-Eingangselektroventil
(230V 50 Hz 1.5VA)

-3 Druckminderer 1 - 8 bar

-4 Manometer O - 10 bar

-5 5/2-Wege-Ventil Pneumatiksteuerung

-6 Differntialsteuerung

-7 Pneumatikzylinder mit Doppelkammer und
Doppeleffekt
@ 50 x 50 (Zykluspumpe 7 cm?®)

-8 Filter Auspuff-Schalldampfer

-9 Druckentlastungsventil

19 cm?/Zykluspumpe

-1

Lufteintrittsfilter (Filterscheibe)

-2 3/2-Wege-Eingangselektroventil
(9 80 x 50 Pneumatikzylinder)
-3 Druckminderer 1 - 8 bar
-4 Manometer O - 10 bar
-5 5/2-Wege-Ventil Pneumatiksteuerung
-6 Differntialsteuerung
-7 Pneumatikzylinder mit Doppelkammer und
Doppeleffekt
@ 80 x 50 (Zykluspumpe 19 cm3)
-8 Filter Auspuff-Schalldampfer
-9 Druckentlastungsventil

Mit Druckregler VP200:

-10

Lufteintrittsfilter 5p

-1

Druck-Proportionalventil



DRUCKLUFTANSCHLUSSSYSTEM FUR 7 CM*/ZYKLUSPUMPE

JRUCKEEGLER

FRLEUMATIKAGLGHREGA

LUF TEINLASS

& bar



Schmelzgerét HB 6000 connect Pneumatikschaltplan

PNEUMATIKSCHALTPLAN FUR 7 cM3/ZYKLUSPUMPE

|
3

Seite 8-3



DRUCKLUFTANSCHLUSSSYSTEM FUR 19 cM®/ZYKLUSPUMPE




Schmelzgerdt HB 6000 connect Pneumatikschaltplan

PNEUMATIKSCHALTPLAN FUR 19 cm®/ZYKLUSPUMPE
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ELEKTROPNEUMATISCHER SCHALTPLAN MIT VP-DRUCKREGLER 7 cM*/ZYKLUSPUMPE




Schmelzgerét HB 6000 connect Pneumatikschaltplan

ELEKTROPNEUMATISCHER SCHALTPLAN MIT VP-DRUCKREGLER, FUR 7 cM*/ZYKLUSPUMPE
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ELEKTROPNEUMATISCHER SCHALTPLAN mMiT VP-DRUCKREGLER 19 cM*/ZYKLUSPUMPE
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Schmelzgerdt HB 6000 connect Pneumatikschaltplan

ELEKTROPNEUMATISCHER SCHALTPLAN MIT VP-DRUCKREGLER, FUR 19 cM*/ZYKLUSPUMPE
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Pneumatikschaltplan Schmelzgerdt HB 6000 connect

Diese Seite enthalt keinen Text.
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In diesem Kapitel ist die Liste der an den Geraten der Baureihe
‘HB 6000 connect’ gebrauchlichsten Ersatzteile aufgefiihrt, um Ih-
nen einen schnellen und sicheren Leitfaden an die Hand zu geben.

Die Ersatzteile sind ganz normal in mehrere Gruppen unterteilt und
entsprechend ihrer Anordnung in den Schmelzgeraten zusammen-
gefasst.

Als visuelle Hilfe werden Ubersichtszeichnungen der Teile beige-
fugt, auf denen die Teile zur leichteren Identifizierung in der Liste
nummeriert sind. Fir nahere Informationen zum Inhalt der Ersatz-
teile bitte auf die Ersatzteilnummer klicken.

In den Listen finden Sie die Artikelnummer und die Bezeichnung

des Ersatzteils. Falls notwendig, wird angegeben, ob sie sich auf
das Modell mit 5, 10, 20 oder 35 Liter-Tank bezieht.

meleria ()

/@

M BUHNEN

powaered B

meler 14




Ersatzteilliste Schmelzgerét HB 6000 connect

Diese Seite enthalt keinen Text.
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Ersatzteilliste

Schmelzgerdt HB 6000 connect

TWERKLEID

MHE

E

INHEIT

BEHALTERT

JMPENEINHEIT
iHEGA

PHMEUMATIKAGSHEL

FINHEIT

VERTEILEREIT

OFINHEIT

MIKEIMNHELT

FLERTRO
]
s

KTi

L E

H, I, J - Ersatzteilliste Automatische Klebstoffbefiillung
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A BEHALTEREINHEIT

Nr. Referenz-Nr. | Beschreibung
Fd \ 1 M150113470 | Satz Behalter komplett 51230 V
L, 1 M150113480 | Satz Behalter komplett 10 1 230 V
1 M150113490 | Satz Behalter komplett 20 | 230 V
F “ 1 M150114890 | Satz Behalter komplett 351230 V
I 4 /" 2 M150113500 | Teflonbeschichteter Behalter 51230 V
. 2 M150113510 | Teflonbeschichteter Behalter 10 1 230 V
1'{‘ \r'! X 2 M150113520 | Teflonbeschichteter Behalter 20 | 230 V
— 2 M150114900 | Teflonbeschichteter Behalter 35 1 230 V
_H—-._\ 3 M150113370 | Schutzgitter 5 - 10 I-Behalter
( i 3 | M150114880 | Schutzgitter 20 I-Behalter
o 3 M150028830 | Schutzgitter 35 I-Behalter
;'/ \:l 4 M150113380 | Behéltereinfillstutzen 5 |
\"_'_ s 4 M150113390 | Behaltereinfillstutzen 10 |
\\ : 4 M150113400 | Behaltereinfillstutzen 20 |
- 4 M150121360 | Behaltereinfillstutzen 35 |
5 150113410 Teflonbeschichteter Behalter 5 |
5 M150113420 | Teflonbeschichteter Behalter 10 |
5 M150113430 | Teflonbeschichteter Behalter 20 |
5 M150114920 | Teflonbeschichteter Behalter 35 |
. 6 M150113440 | Isolierdecke Behéltereinfillstutzen 5 |
I"x _\_,.-‘E.x 6 M150113450 | Isolierdecke Behaltereinfillstutzen 10 |
6 M150113460 | Isolierdecke Behaltereinfillstutzen 20 |
6 M150121370 | Isolierdecke Behaltereinfiillstutzen 35 |
7 M10100070 Filter flach fur Behalter
7 M10100085 Filter flach fur Behalter extrastark
8 M10100071 Filtergewebe flach Tank
8 M10100086 Filtergewebe flach Tank extrastark
9 M150113270 | Pumpendeckel mit Behalter 2013
10 M150110140 | Filldetektor (*)
11 M150114500 | Sicherheitsthermostat bis 200 °C
11.1 | M150114510 | Sicherheitsthermostat bis 230 °C (*)
12 M150130370 | Sonde PT100
12 M150130360 | Sonde Ni120
12 M150123150 | Sonde NTC-R
13 M150122430 | Fullstandsdetektor komplett (*)
13.1 | M150123620 | Satz Detektor Fillstand niedrig (*)

(*) optional



Schmelzgerdt HB 6000 connect

Ersatzteilliste

B VERTEILEREINHEIT

Nr. | Referenz-Nr. Beschreibung
1 M150026350 Widerstand 300 W
2 M10120032 Dichtung
3 M150121390 Filter komplett
3.1 | M150121380 Filterkopf mit Entliftung
3.2 | M150029250 Mesh-Filter 50 mesh
3.3 | M150029260 Dichtung 23 x 3
3.4 | M150026340 Dichtung 7 x 1,5
3.5 | M150121350 Kit Dichtung Filter komplett
3.6 | M150026330 Entliftung komplett
4 M150021820 Baugruppe Kolben Ausgleichsventil
komplett
4.1 | M150021830 Baugruppe Kolben Ausgleichsventil
4.2 | M10100096 Baugruppe Kolben Ausgleichsventil
Sprungfeder
M150022110 Pumpendeckel mit Dichtung
M150024750 Baugruppe Uberdruckventil
6.1 | M150024760 Baugruppe Uberdruckventil
Dichtung
M10100082 Pumpendeckel mit Dichtung
7.1 | M10100083 Dichtung 11,89 x 1,98
M150130370 Sonde Pt100
M150130360 Sonde Ni120
M150123150 Sonde NTC-R
M150114940 Abdichtung Pumpe-Verteiler 35 |
10 M10030007 Stromanschlussleiste
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Ersatzteilliste Schmelzgerdt HB 6000 connect

C PUMPENEINHEIT

Nr. | Referenz-Nr. Beschreibung

1 M150113550 Pumpenkorper 7 cm® mit Halterung und
Dichtungen

1 M150113560 Pumpenkérper 19 cm?® mit Halterung und
Dichtungen

2 M10100011 7 cm®-Pumpenachse

2 M150023080 19 cm®*Pumpenachse

3 M150113570 Dichtungskit Pumpenaufnahme

4 M150113530 Kit Fihrungsbuchse Pumpe 7 cm?

4 M150113540 Kit Fihrungsbuchse Pumpe 19 cm?

5 M150020590 Kugelgelenk kurz Pumpenachsenantrieb

6 M150113580 Halterung Pumpe 7 cm?

6 M150113590 Halterung Pumpe 19 cm?®

7 M150024970 Satz Einlassventil Pumpe 7 cm?®

7 M150024980 Satz Einlassventil Pumpe 19 cm?
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Schmelzgerdt HB 6000 connect Ersatzteilliste

D EINHEIT PNEUMATIKAGGREGAT 7 cMm®

Nr. | Referenz-Nr. | Beschreibung

1 M150123120 | 7 cm?® Satz Pneumatikaggregat mit Filter 24 V DC
2 M150113640 | Schalldampfer 1/4” flach

3 M150114480 | Manometer

4 M10110031 Druckregler

5 M150113690 | Satz Anschlussstiicke 7 cm3-Pumpenaggregat ohne VP
6 M150020490 | Differentialventil mit Dichtung

7 M150020500 | Steuerventil mit Dichtung

8 M150123650 | Eingangs-Elektroventil (24 V DC)

9 M150020630 | Stecker 2 P+T 15x 15

10 M150020580 | Dichtungskit Zylinder 7 cm® Pneumatikaggregat

P Y
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Ersatzteilliste

Schmelzgerdt HB 6000 connect

D EINHEIT PNEUMATIKAGGREGAT 19 cm®

Referenz-Nr.

Beschreibung

M150113620

19 cm® Satz Pneumatikaggregat mit Filter

M150114480

Manometer

M10110031

Druckregler

M150113850

Satz Anschlussstlcke 19 cm®Pumpenaggregat ohne VP

a|lbhiw N

M150123660

Spule Elektroventil 19 cm? (24 V)

M150060040

Stecker Elektroventil DIN 43650B

M150123670

Eingangs-Elektroventil (24 VV AC)

M150020490

Differentialventil mit Dichtung

© |l 0| N|O

M150020500

Steuerventil mit Dichtung

M150023330

Schalldampfer 1/4

1"

M150023300

Dichtungskit Zylinder 19 cm® Pneumatikaggregat
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E EINHEIT VERKLEIDUNGEN

Nr. | Referenz-Nr. Beschreibung

1 M150113280 Verkleidung Schaltschranktir HB 6000 connect
2 M150113290 Baugruppe Schaltschrankgeh&use ohne Signalleuchte
2 M150113360 Baugruppe Schaltschrankgehause mit Signalleuchte
3 M150122930 Baugruppe Tankverkleidung HB 6050 connect
3 M150122940 Baugruppe Tankverkleidung HB 6100 connect
3 M150122950 Baugruppe Tankverkleidung HB 6200 connect |
3 M150122960 Baugruppe Tankverkleidung HB 6350 connect
4 M150113330 Baugruppe Tankdeckel HB 6050 connect
4 M150113340 Baugruppe Tankdeckel HB 6100 connect
4 M150113350 Baugruppe Tankdeckel HB 6200 connect
4 M150114960 Baugruppe Tankdeckel HB 6350 connect

(2)

A

0\




Ersatzteilliste

Schmelzgerdt HB 6000 connect

F ELEKTRONIKEINHEIT

Nr. | Referenz-Nr. Beschreibung
1 M150122970 Steuerkarte HMI HB 6000 connect
2 M150122980 Temperaturkontrollkarte 2 Ausgange
2 M150122990 Temperaturkontrollkarte 6 Ausgange
3 M150114760 Kit Fulldetektor und Verstéarker (*)
4 MRO0001938 Halbleiterrelais 40 A

(*) optional
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G ELEKTROEINHEIT

Nr. | Referenz-Nr. Beschreibung

1 M16010003 8-polige Steckerbuchse Pt100 (Wandausfihrung)
2 M150020720 12-polige Steckerbuchse Ni120 (Wandausfiihrung)
3 M150130450 8-polige Steckerbuchse NTC (Wandausfiihrung)

4 M150123000 Stopfbuchsen Pg21 schwarz

5 M150119190 Stopfbuchsen Pg16 schwarz

6 M150114470 Hauptschalter




Ersatzteilliste

Schmelzgerdt HB 6000 connect

H KLEBSTOFFBEFULLUNG, SENSOREN-EINHEIT

Nr. | Referenz-Nr.

Beschreibung

1 M150025800

Kapazitiver Fillstandsfuhler (Verstarker und Fuhler)

M150025770

Filtereinsatz mesh = 20

M150025870

O-Ringe kapazitiver Fullstandsfihler
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Schmelzgerdt HB 6000 connect

Ersatzteilliste

| KLEBSTOFFBEFULLUNG, SAUGSTUTZEN

Nr. | Referenz-Nr. Beschreibung

1 M1500252650 | Halterung Y @10 Schnellstecker

2 M150025660 Schlauch fiir Saugebefiillung @30 (meter)

3 M150025670 Metall Saugrohr

4 M150025680 Venturi Saugrohr

5 M150025690 Standbeine fir Saugstutzen

6 M150025700 Halterung 90° 3/8 @10 Schnellstecker

7 M150025710 Druckluftrittler Befiillungsgerat

8 M21300000 Schalldampfer

9 M150110180 Gerade Halterung 1/8 @4 Schnellstecker

10 M150025740 Reduktion @10 - @4 Schnellstecker
M150025810 Kompletter Saugstutzen Befiillungsgerat
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Ersatzteilliste

Schmelzgerdt HB 6000 connect

J KLEBSTOFFBEFULLUNG, VENTILEINHEIT

Nr. | Referenz-Nr. Beschreibung

1 M150025750 Halterung 90° 1/4 @10

2 M150060080 Magnetspule fur Magnetventil 24 VV DC (10 W)
3 M150060050 Magnetventil Anschluss

4 M150060070 Komplettes Magnetventil 2/2 24 V DC 5 W

5 M150025790 Halterung 90° 3/8 @10 Schnellstecker
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Schmelzgerdt HB 6000 connect

Konformitétserkldrung

10 KONFORMITATSERKLARUNG

EG-Konformitatserkldrung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il 1.A

Hersteller

Bihnen GmbH & Co. KG
Hinterm Sielhof 25
28277 Bremen Germany

Beschreibung und Identifikation des Produktes

Bezeichnung:

Produktty p:

Schmelzklebstoff- B hr: 2020
Auftragsgerit Serie HB aujahr
6000

Maschine (allgemein)

Es wird ausdriicklich erkladrt, dass das Produkt allen einschliagigen Bestimmungen der
folgenden EG - Richtlinien entspricht:

Verweis Richtlinienname

2006/M2/EG Maschinenrichtlinia 2006/42/EG

2011/85/EU RoHS Richtlinie 2011/65/EU

2014/30/EU Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) 2014/30VEL

Die folgenden harmonisierten Normen nach EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Artikel

7 (2) wurden angewandt:

Verweis
EM 50581;2012

MNormenname

Technische Dokumentation zur Beurleilung von Elektro- und
glel&temnihgerﬂten hinsichtlich der Beschrénkung gefahrlicher
fo

EM 60204-1:2006

Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausrlistung von
Maschinen — Teil 1: Allgemeine Anforderungen

EM 80204-1:2006/41:2009

IEC 60204-1:2005/41:2008

EM 60204-1:2006/AC:2010

Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von
Maschinen — Teil 1: Allgemeine Anforderungen

EN §1000-8-2:2005 Elektromagnetische Verraglichkeit (EMV) — Teil 6-2:
Fachg mn:?nnrmen — Stiérfestigkeit fur Industriebereiche
EN 61000-5-4-2007 Elektromagnetische Vertréglichkeit (EMV) — Teil 6-4;
Fachgrundnormen — Stéraussendung fir Industriebereiche
EN 61000-5- IEC 61000-6-4:2006/A1:2010

EN IS0 12100:2010

Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestallungsleitsitze —
Risikobeurteilung und Risihmﬂinderung (150 12100:2010)

EM IS0 13732-1:2008

Ergonomie der thermischen L E Bewertungsverfahren
fiir menschliche Reaktionan bai Kontakt mit Oberflachen —
Teil 1: Heile Obarfldchen (IS0 13732-1:2006)

17.12. 5019 St 1 won 2
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Konformitatserklarung Schmelzgerdt HB 6000 connect

Verweis MNormenname

EN IS0 13849-1:2015 Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von
Steuarungen — Teil 1: Allgemeine Gestaltungsleitsatze (IS0

13849-1:2015)

EM IS0 14120:2015 Sicherheit von Maschinen — Trennende Schutzeinrichtungen —
Allgemeine Anforderungen an Gestaltung und Bau von
feststehenden und beweglichen trennenden
Schufzeinrichtungen (150 14120:2015)

Die in der Gemeinschaft amﬁssige Person, die filr die Zusammenstellung der

technischen Unterlagen bevollmachtigt ist;
Mils Erdmann
/ //'
"/-i”eru.\.Lh a/{"} [ 1% . @ {j— vl /
e o — S W | =
Ort, Datum ~ Bert Gausepohl Christoph Zunder
GeschéftsfUhrer Laitune
Produktmanagment
172200 Splg 2 von 2
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U BERSETZUNG DER ORIGINAL-BETRIEBSANLEITUNG

BEHEIZBARER SCHLAUCH

Typ NS, KS, HP

M BUHNEN

HB6050CXM (Ausgabe 05-2020) KLEBESYSTEME
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Dieses Dokument beschreibt den Umgang mit den heizbaren
Schlduchen

«  Typ NS (fur Auftragskopfe)
*  Typ KS mini (fur Auftragskopfe) und
» Typ HP (fir Handauftragsgerate)

SPEZIELLE SICHERHEITSHINWEISE

MoGLICHE GEFAHRDUNG

Verbrennungsgefahr

besteht an heiRen Metallteilen, durch heiRes Schmelzgut und
durch heifde Schmelzgutdampfe.

Tragen Sie deshalb stets Warmeschutzhandschuhe.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Beheizbare Schlduche werden als flexible Verbindung zwischen
Maschinen bzw. Maschinenteilen eingesetzt. Sie dienen der Wei-
terleitung von geschmolzenem Schmelzgut, z.B. von einer Tankan-
lage zum Auftragskopf.

Achtung!

Die beheizbaren Schlauche Typ HP und KS mini sind nur fir den
Betrieb mit BUHNEN-Auftragskdpfen und -Handauftragsgeraten
zugelassen.

Trennung von und Anschlu® am Auftragskopf/Handauftragsgerat
bei Typ HP dirfen nur durch elektrosachkundiges Personal vor-
genommen werden. Tankanlage vorher abschalten!

HINWEISE zuM SICHEREN BETRIEB

Verbrennungsgefahr

Die maximal zulassige Arbeitstemperatur (T __, siehe Typen-
schild) darf nicht Gberschritten werden. Durch zu hohe Tempera-
turen sinkt die Druckbelastbarkeit. Der Schlauch kann dadurch
zerstort werden.

» Entlasten Sie vor der Demontage des heizbaren
Schlauches den Systemdruck .

Gefahr!

Ziehen Sie vor jeder Wartungs- oder Reparaturarbeit am heiz-
baren Schlauch den Netzstecker der Tankanlage.

Verbrennungsgefahr durch heilRen Schmelzklebstoff!




Tyr NS30

Artikel-Nr. Bezeichnung
NKTO0081 Schlauch NS30 0,6 m NW08
NKT0082 Schlauch NS30 1,2 m NW08
NKT0083 Schlauch NS30 1,8 m NW08
NKT0084 Schlauch NS30 2,4 m NW08
NKT0085 Schlauch NS30 3,0 m NW08
NKT0086 Schlauch NS30 3,6 m NW08
NKT0415 Schlauch NS30 4,0 m NW08
NKT0357 Schlauch NS30 4,2 m NW08
NKT0087 Schlauch NS30 4,8 m NW08
NKT0405 Schlauch NS30 6,0 m NW08
NKT0088 Schlauch NS30 7,2 m NW08
NKT0328 Schlauch NS30 8,0 m NW08
NKT0089 Schlauch NS30 10,0 m NWO08
NKT0090 Schlauch NS30-SW 0,6 m NWO08
schwallwassergeschiitzt
NKT0091 Schlauch NS30-SW 1,2 m NW08
schwallwassergeschitzt
NKT0092 Schlauch NS30-SW 1,8 m NW08
schwallwassergeschuitzt
NKT0093 Schlauch NS30-SW 2,4 m NWO08
schwallwassergeschutzt
NKT0094 Schlauch NS30-SW 3,0 m NW08
schwallwassergeschitzt
NKT0095 Schlauch NS30-SW 3,6 m NWO08
schwallwassergeschiitzt
NKT0096 Schlauch NS30-SW 4,8 m NW08
schwallwassergeschiitzt

Optional:

A= Austauschbare Innenseele
(bei Anwendung mit PUR oder
POR empfohlen)

VA-FLEX = VA-Ummantelung

(bei extremer Beanspruchung
des AufRenmantels)

S= AuRenmantel in Signalfarbe (Orange)



Typ KS mini, HP

XX XX

Typ T Variante
HP = fir Handauftragsgerate ohne = Standard
KS mini = fir Auftragskopfe Trax =200 °C
HT = Hochtemperatur
Liange Trax =250 °C
24=24m PS = Polyamid-
30=3,0m Wellschutzschlauch
45=45m PU = fir PU-Schmelzklebstoffe
A = austauschbare Innenseele
@ Schlauchseele

0= 8 mm (Standard)
1 6 mm
X andere Durchmesser als Option

Art
= fur Raupenauftrag
= mit integrierter Sprayluftleitung




TecHNIScCHE DATEN

Serie NS30
Ausfiihrung High-Flex
Versorgungsspannung 230 VAC/50...60 Hz
Max. Betriebstemperatur (Tmax) 200 °C
Temperaturfihler Ni120
Druckbelastbarkeit (bei 200 °C) 160 bar
Standardnennweite NWO08
Kappenaulendurchmesser 40 mm

Typ KS mini, HP
Ausfiihrung Standard Hochtemperatur (HT)
Versorgungsspannung 230 VAC/50...60 Hz

Heizleistung (P)

bis 3 m Schlauchlange: 130 W/m

ab 3 m Schlauchlange: 100 W/m

Max. Betriebstemperatur (Tmax)

200 °C 250 °C

Temperaturfihler

PT100

Druckbelastbarkeit (Pmax)
fir 8 mm Schlauchseele

Die angegebenen Werte sind durch Messungen in gestrecktem

Zustand ohne Bewegung ermittelt worden. Bei mechanischen

Beanspruchungen veréndern sich die Werte. Besonders nega-
tiv wirken sich kurze, oft sehr hohe Druckspitzen aus.

Berstdruck bei 24 °C 900 bar 900 bar
Max. Schmelzgutdruck: 200 bar 250 bar
bis 24 °C

. 180 bar 225 bar
bei 100 °C
bei 200 °C 160 bar 200 bar
bei 250 °C - 188 bar
Max. Sprihluftdruck (p, _.) 5 bar

(nur mit Handauftragsgeraten Spray)

Armatur

stahlverzinkt, 9/16-18 UNF-Gewinde, SW 19
fur Nennweite 08 und 10



STECKERBELEGUNG

Typ NS30
Steckertyp: 12-polig Rechteck, Stifte (zur Tankanlage)
6-polig Rechteck, Buchse (zum Auftragskopf)
Kabelseite Auftragskopf Kabelseite Tankanlage
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Zum Auftragskopf (6-pol. Rechteck)
1 weil Heizung Auftragskopf (L)
2 griin Heizung Auftragskopf (N)
3 orange Sensor Auftragskopf
4 frei
5 braun Sensor Auftragskopf
L | griin/gelb Schutzleiter
Zur Tankanlage (12-pol. Rechteck)
weil Heizung Auftragskopf (L)
2 griin Heizung Auftragskopf (N)
3 orange Verbindungsleitung zum Sensor Auftragskopf,
Briicke zu Pin 12
4 blau Heizung Schlauch
5 braun Sensor Schlauch (hin)
braun & rot werden im Stecker zusammen mit
Brucke zu Pin 9 angeschlossen
6 blau Heizung Schlauch
7 grun/gelb Schutzleiter
8 rot Sensor Schlauch (riick), Briicke zu Pin 11
9 braun Briicke zu Pin 5
1" rot Briicke zu Pin 8
12 orange Briicke zu Pin 3




Typ KS miNI

Steckertyp: AMP, 14-polig, Stifte (zur Tankanlage)
Harting, 8-polig, Buchse (zum Auftragskopf)

Kabelseite Auftragskopf Kabelseite Tankanlage

Sensor Schlauch

@ 36 mm

(Spray: 85 mm)

Zum Auftragskopf (8-pol.)

1 frei

2 braun Heizung Auftragskopf (L)
3 blau Heizung Auftragskopf (N)
4 orange Ventilsteuerung

5 orange Ventilsteuerung

6 grau Sensor Auftragskopf

7 grau Sensor Auftragskopf

8 grin-gelb Schutzleiter

Zur Tankanlage (14-pol. AMP)

1 braun Heizung Auftragskopf (L)
2 frei

3 blau Heizung Auftragskopf (N)
4 grau Sensor Auftragskopf

5 grun-gelb Schutzleiter

6 grau Sensor Auftragskopf

7 orange Ventilsteuerung

8 frei

9 orange Ventilsteuerung

10 frei

11 weild Sensor Schlauch

12 rot Sensor Schlauch

13 gelb Heizung Schlauch (L)
14 violett Heizung Schlauch (N)




Tyr HP

Steckertyp:

AMP, 14-polig, Stifte (zur Tankanlage)

Zur Tankanlage (14-pol. AMP)

1 braun Heizung Auftragskopf (L)
2 frei

3 blau Heizung Auftragskopf (N)
4 grau Sensor Auftragskopf

5 grin-gelb Schutzleiter

6 grau Sensor Auftragskopf

7 orange Ventilsteuerung

8 frei

9 orange Ventilsteuerung

10 frei

11 weil Sensor Schlauch

12 rot Sensor Schlauch

13 gelb Heizung Schlauch (L)

14 violett Heizung Schlauch (N)




AurBAU UND FuUNKTION
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1 Armatur
2 Endkappe
3 Geflecht oder Wellschlauch
4 Silikonschaum
5 Steueradern
6 HeiBluftleitung PTFE (nur bei KS-S-Ausfiihrung)
7 Isolierung
8 Heizung
9 Umflechtung aus Edelstahldrahten
10 Schlauchseele PTFE
11 Temperatursensor Pt 100/Ni120
FuNKTION

Die Grundlage des beheizbaren Schlauches ist die Schlauchseele
(10), durch die das Schmelzgut flieRt. Sie besteht aus hochwerti-
gem PTFE mit glatter Oberflache.

Da die Schlauchseele (10) keine grof3e Druckfestigkeit besitzt, wird
sie mit einem Edelstahlgewebe (9) umflochten. Die Anschluf3ar-
maturen (1) aus verzinktem Stahl sind mit dem gesamten Aufbau

verpresst.



Die Heizleiter (8) bestehen aus hochwertigen Heizleiterlegierun-
gen, die mit einem Schutzleiter umflochten sind. Als Warmeisolie-
rung dient ein Glasfasergeflecht (7), das die Heizleiter umschlief3t.

Die PTFE-isolierten AnschluBlitzen (5) sind spiralférmig um diesen
Aufbau gewendelt.

Ein warmestabilisierter Silikonschaum (4) mit feinporigem Zel-
laufbau umschliet den gesamten Aufbau, der durch ein Schutz-
geflecht (3) aus Polyamid geschiitzt ist. Die Anschlu3seiten des
Schlauches sind mit temperaturbestéandigen Endkappen aus Sili-
kon versehen.

Zwischen Heizung und Edelstahlgewebe ist ein Temperatursensor
(Pt 100) eingebaut, der die aktuelle Schlauchtemperatur an die
Regelelektronik meldet.

Beheizbare Schlauche in Spray-Ausfiihrung enthalten zusatzlich
einen PTFE-Schlauch (6) fur die Sprihluft.

TEMPERATURBESTANDIGKEIT

Das Polyamid-Schutzgeflecht ist bestandig bis 160 °C. Durch Biin-
delung mehrerer beheizbarer Schldauche oder das Beriihren heiller
Maschinenteile kénnen lokal Ubertemperaturen entstehen.

A

Achtung!

Die maximal zulassige Temperatur (angegeben als T__ auf dem
Typenschild) darf nicht tGberschritten werden.

Durch zu hohe Temperaturen sinkt die Druckbelastbarkeit des
beheizten Schlauches, der dadurch beschadigt oder zerstort wer-
den kann.

CHeEMiscHE BESTANDIGKEIT DES KLEBERSCHLAUCHES
PTFE ist bestandig gegen fast alle Medien.

In geringen Mengen diffundiert Wasser durch die Wandung.

Achtung!

Informieren Sie sich bei Verwendung von Schmelzgitern, die
fluorhaltige Kohlenwasserstoffe, Ole, Alkalimetalle oder Halogene
enthalten, beim jeweiligen Hersteller Gber die Vertraglichkeit mit
PTFE.

Ungeeignete Schmelzguter kénnen den Kleberschlauch bescha-
digen.




INSTALLATION

Achtung!
A Die Installation des beheizbaren Schlauches darf nur durch
sachkundiges Personal erfolgen.

Nahere Informationen finden Sie in der Betriebsanleitung der
Tankanlage.

ANSCHLIESSEN/ABNEHMEN

Die Montage des beheizbaren Schlauches an die Tankanlage ist in
der Betriebsanleitung der Tankanlage ausfiihrlich beschrieben.

VERLEGEHINWEISE
Biegeradius

Der minimal zuldssige Biegeradius des beheizbaren Schlauches
betragt r = 160 mm, bei Schlauchen mit integrierter Sprayluftleitung
240 mm.

Beachten Sie auch folgende Hinweise:

+ Das Unterschreiten des minimal zuldssigen Bie-
geradius’, Knicken, starke Torsionsbeanspruchung
(Verdrehung) und S-Bégen kénnen zur Zerstérung
des Schlauches fuhren.

» Direkt an den Anschlissen dirfen keine Bewe-
gungs- und Biegebeanspruchungen auftreten.



WEeiTere Tips zuR SCHLAUCHFUHRUNG

Bei aufgerollten Schlauchen entsteht durch Ziehen an
den Enden eine Torsionsbeanspruchung.
Der kleinste zuldssige Biegeradius kann unterschritten

Rollen Sie den Ring ab.
(Schlauch nicht abziehen)

4
N\

werden!
&,

7

Ein zu kurz gewahlter Schlauch wird an den Anschluf3-
enden geknickt.

Planen Sie an den Anschluflenden ein gerades Stuick
(Lange ca. 5 x Schlauchdurchmesser) ein.

Ein grofRer Biegeradius erhoht die Lebensdauer des
Schlauches.
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Torsionsbewegungen flihren zur Zerstérung des be-
heizbaren Schlauches. Sie entstehen haufig durch

falschen Einbau, vor allem durch ein Verdrehen des
Schlauches wahrend der Montage.

Lassen Sie die Schlauchachsen bei der Verlegung
parallel verlaufen. Verlegen Sie den Schlauch so,
daf} die Bewegungsrichtung in einer Ebene mit den
Schlauchachsen verlauft.

Umlenkungen gefahrden den Schlauch durch Knickge-
fahr und Biegebeanspruchung.
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Abhilfe: Sattel oder Rolle mit entsprechendem Durch-
messer verwenden.

Durch ungiinstigen Einbau hangt der Schlauch durch.

& A A IS SERI
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Abhilfe: Spiral-Schlauchaufhangung

Beim Verlegen der Schlauche in einem geschlossenen
Kanal oder Schacht kann ein Warmestau entstehen.

/ f

Schlauche dirfen sich nicht bertihren. Sorgen Sie flr

ausreichende Durchliiftung.




Werden die Schlduche mit pulverartigen Substanzen
Uberdeckt, treten lokale Uberhitzungen auf.
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Eine Blindelung oder Verlegung der Schlauche mit ge-
genseitigem Kontakt fiihrt zu Uberhitzungen an diesen
Kontaktstellen.

Verlegen Sie die Schlauche mit Abstand.

9.0.0.9:0.0.9:0:0-¢.

Quetschen der Schlauche durch Halterungen kann die
Schlauche beschadigen.

.4
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Wabhlen Sie Halterungen mit passendem Durchmes-
ser. Ziehen Sie die Halterungen so fest an, daf} der
Schlauch sicher gehalten, aber nicht gequetscht wird.




WarTUNG

Achtung!
A Wartungsarbeiten dirfen nur durch sachkundiges Personal
durchgefiihrt werden.

WARTUNGSINTERVALLE

Taglich Prifen Sie die Schlauche auf Dichtheit.

Priifen Sie alle mechanischen und elektrischen
Verbindungen auf festen Sitz.

Entfernen Sie Schmelzgutreste und sonstige Ver-
schmutzungen.

BEHEIZBARES SCHLAUCHSYSTEM MIT AUSWECHSELBARER INNENSEELE

Das Heizschlauchsystem des Typs KS besteht aus einem Trager-
schlauch und einer austauschbaren Innenseele. Aufgrund des Auf-
baus ist die Schlauchlange auf max. 12 m begrenzt.

Dieses System eignet sich besonders fir die Verarbeitung von
reaktiven Klebstoffen. Bei einer Verunreinigung oder Verstopfung
wird nur die Innenseele ausgetauscht, der Tragerschlauch (auf
dem sich die Heizung befindet) bleibt erhalten. Der Austausch darf
nur im geraden Zustand erfolgen.

Die Heizleistung wird auf die entsprechende Nennweite des Tra-
gerschlauchs und die Betriebstemperatur angepasst. Dieses Heiz-
schlauchsystem ist fur eine Betriebstemperatur von max. 200°C
ausgelegt. Die Druckbelastung bezieht sich auf die Innenseele und
ist in , Technische Daten® auf Seite 11-6 ersichtlich.

Das Kapitel ,Installation® auf Seite 11-12 ist zu beachten.

ANLEITUNG FUR DAS WECHSELN DER AUSTAUSCHBAREN INNENSEELE

* Losen Sie die Gewindestifte mit Innen-Sechskant
(9 2,5 mm) auf beiden Seiten des Schlauches.

» Schrauben Sie den Doppelnippel heraus.
» Entfernen Sie den Innenschlauch aus dem Trager-
schlauch. Ziehen Sie dazu den Innenschlauch auf

der Seite der fest eingepressten Armatur heraus.

« Der Einbau des neuen Innenschlauches erfolgt in
umgekehrter Abfolge.



Betriebsanleitung Heizbarer Schlauch
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REINIGUNG

Achtung!

Verwenden Sie zur Reinigung der Schlauche keine aggressiven,
I6sungsmittelhaltigen oder brennbaren Reinigungsmittel. Solche
Substanzen kénnen Schaden an den Schlduchen zur Folge ha-
ben.

Entfernen Sie mechanisch mit einem geeigneten Werkzeug (z.B.
Lappen, weiche Burste, Holzspatel) Schmelzgutreste und sonstige
Verschmutzungen.

Zur Reinigung kann der beheizbare Schlauch auch mit einem ge-
eigneten Reinigungsmittel gespllt werden (siehe Betriebsanleitung
des Basisgerates).

Seite 11-17



REPARATUR

Andere Reparaturen als die in dieser Betriebsanleitung beschriebenen diirfen ausschliellich durch
vom Hersteller beauftragte oder andere sachkundige Personen unter Verwendung von Original-BUH-
NEN-Ersatzteilen ausgefiihrt werden.

GEWAHRLEISTUNG

Das Gerat wurde nach dem neuesten Stand der Technik entwickelt und hergestellt. Wir bieten dem
Erstkaufer auf Funktion, Material und Verarbeitung eine Gewahrleistung entsprechend den gesetzli-
chen Vorschriften. Ausgenommen ist normaler Verschleil3.

Die Gewabhrleistung erlischt, wenn unsachgemafe Behandlung, Anwendung von Gewalt, Reparatur
durch Dritte und Einbau anderer als Original-Ersatzteile feststellbar ist.

Die Gewabhrleistung erstreckt sich auf Instandsetzung oder Umtausch nach unserer Wahl. Eine Uiber
unseren Lieferumfang hinausgehende Gewahrleistung ist ausgeschlossen, da wir auf den sach- und
fachgerechten Einsatz des Gerates keinen Einflu haben.

Bitte beachten Sie unsere Geschaftsbedingungen!

ENTSORGUNG
= Fuhren Sie Gerat, Verpackung und Zubehor einer umweltgerech-
}‘: ten Wiederverwertung (gemaf der Richtlinie 2012/19/EU des Eu-
& ropaischen Parlamentes und des Rates vom
[ | 04. Juli 2012) zu.




C€

Konformitatserklarung

Wir, Biihnen GmbH & Co. KG

D-28277 Bremen

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt

Beheizbarer Schlauch
Typ AT, DY, FB, HP, KS, LS, MT und NS

auf das sich diese Erklarung bezieht, im Lieferzustand mit den folgenden Normen
oder normativen Dokumenten Ubereinstimmt:

DIN EN 60204-1: 2007-06
DIN EN 60519-1: 2017-06
DIN EN 60519-2: 2007-05
DIN EN 61140: 2016-11
UNE-HD 60364-4-42: 2014-04

gemaf den Bestimmungen der Richtlinie
2011/65/EU

2014/30/EU
2014/35/EU

Bremen, Mai 2019 aad ==

Hermann Kruse Bert Gausepohl
Leiter Technik & Geschéftsfihrer
Bevollmachtigter

fur Dokumentationen
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